INSTRUKCJA OBSLUGI



Wazne wskazowki dotyczace
bezpieczneqo uzytkowania

Maszyna jest przeznaczona wylacznie do uzytku DOMOWEGO.
Podczas uzywania urzadzenia elektrycznego zawsze powinno sie
zachowac¢ nastepujace podstawowe srodki bezpieczenstwa: Przeczytaj
wszystkie wskazowki przed uzyciem maszyny do szycia.

UW A G A W celu zminimalizowania ryzyka porazenia pragdem:

1. Nigdy nie powinno sie pozostawia¢ maszyny do szycia podtgczonej do pradu.
Zawsze odtgcz maszyne z gniazdka tuz po uzyciu i przed czyszczeniem.

2. Zawsze odigcz z gniazdka przed wymiang zarowki.
Wymieniaj zarowke na podobng o mocy 15 W.

3. Nie dotykaj maszyny do szycia, ktéra wpadta do wody. Natychmiast wytgcz z pradu.

4. Nie umieszczaj maszyny do szycia w miejscu, z ktérego moze zsungc sie albo zosta¢ strgcona
do wanny lub umywalki. Nie umieszczaj ani nie wrzucaj jej do wody ani do innej cieczy.

U W A G A W celu zminimalizowania ryzyka poparzen, pozaru, porazenia pradem,

badz uszkodzenia ciata:

1. Pilnuj by nie zostata uzyta do zabawy. Nalezy zwrdci¢ szczegbing uwage, gdy maszyna
do szycia jest uzywana przez albo przy dzieciach.

2. Uzywaj tej maszyny do szycia jedynie zgodnie z jej przeznaczeniem, w sposéb opisany
w niniejszej instrukcji obstugi. Uzywaj wytgcznie dodatkéw zalecanych przez producenta,
zgodnie z opisem w instrukcji obstugi.

3. Nigdy nie pracuj na maszynie jesli bedzie miata uszkodzony kabel, bgdz wtyczke, jesli nie
bedzie poprawnie dziata¢, jesli zostanie upuszczona lub uszkodzona, albo wrzucona do wody.
Odnies$ urzadzenie do najblizszego autoryzowanego sprzedawcy lub punktu naprawczego
w celu sprawdzenia, naprawy, bgdz elektrycznej lub mechanicznej regulaciji.

4. Nigdy nie pracuj na maszynie, jesli ma ona zablokowany ktoérys otwor wentylacyjny.

Chron otwory wentylacyjne maszyny oraz rozrusznik przed zapchaniem kurzem, scinkami
i innymi zanieczyszczeniami.

. Nigdy nie wrzucaj ani nie wktadaj niczego do otworéw w maszynie.

. Nie uzywaj na wolnym powietrzu.

. Nie uzywaj w miejscach, gdzie rozpyla sie produkty w aerozolu lub gdzie stosuje sie tlen.

. Zeby odtgczyé maszyne, ustaw wszystkie wigczniki na pozycje "off" ("0"), po czym wyjmij

wtyczke z gniazdka.

. Nigdy nie uzywaj na miekkim podtozu takim jak t6zko lub kanapa, gdzie otwory wentylacyjne

mogg zosta¢ zablokowane.

10. Nie wytgczaj z gniazdka ciggnac za kabel. W celu odtgczenia od gniazdka chwy¢ wtyczke,

a nie kabel.

11. Nie zblizaj palcéw do ruchomych czesci maszyny. Nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na

okolice igly maszyny do szycia.

12. Zawsze uzywaj odpowiedniej ptytki Sciegowej. Niewtasciwa ptytka Sciegowa moze

spowodowac ztamanie igty.

13. Nie uzywaj wygietej ani tepej igty. Stosuj wytgcznie igty zalecane przez producenta.

14. Nie ciggnij ani nie popychaj materiatu podczas szycia. Moze to odksztatcic igte, powodujgc

jej ztamanie.

15. Wytgcz maszyne (pozycja "0") przy manipulowaniu w okolicy igty, na przyktad przy

nawlekaniu igty, wymianie igty, napetnianiu dolnej szpulki lub wymianie stopki, itp.

16. Zawsze wytaczaj z pradu kiedy bedziesz zdejmowat obudowe, smarowat maszyne lub doko-

nywat innych samodzielnych regulacji i drobnych napraw wymienionych w instrukcji obstugi.

17. Trzymaj wtyczke podczas zwijania kabla. Nie dopu$¢, by wtyczka swobodnie latata podczas

zwijania kabla. Prosze sie takze stosowac do wskazowek na temat ogdlnego bezpieczenstwa
na str. nr 2.

ZACHOWAJ INSTRUKCJE NA PRZYSZLOSC

-1-

0 ~NO O,

[(e]



Uwagi na temat bezpieczenstwa

1. Uzytkownik musi zachowac¢ odpowiednig ostrozno$¢ w zwigzku z ruchem
igly w gore i w dot, a takze nie moze spuszczac oka z obszaru szycia podczas
pracy.
2. Kiedy masz odejs¢ od maszyny, podczas konserwacji lub wymiany czesci
mechanicznych bgdz akcesoridow, zawsze wytgczaj maszyne z pradu
poprzez wyciggniecie wtyczki.
3. Najwyzsza dopuszczalna moc lampki w maszynie wynosi 15 watow.
4. Naprezenie paska klinowego powinno by¢ regulowane wylgcznie przez mechanika.
5. Maszyna powinna by¢ wigczana zgodnie z ze specyfikacjami.
6. Nie umieszczaj zadnych przedmiotéw w otworach maszyny.
7. Nie uzywaj maszyny jesli:
- jest wyraznie uszkodzona,
- jej praca jest zaktocona,
- maszyna jest mokra, np. z powodu skroplonej pary, ktéra moze wystgpic, kiedy zimna maszyna
zostanie wniesiona do cieptego pomieszczenia.
8. Nie wyciggaj wtyczki z gniazdka ciggngc za kabel.
9. Jedli maszyna zostanie uzyta niezgodnie ze swoim przeznaczeniem lub jesli bedzie
nieprawidlowo obstugiwana, nie mozemy uznaé Zzadnych roszczeh w zwigzku ze
spowodowanymi uszkodzeniami.
10. W celu unikniecia ryzyka porazenia prgdem, nie otwieraj maszyny. Uzytkownik nie moze
samodzielnie naprawia¢ zadnej czesci wewnatrz maszyny. Nalezy to powierzy¢ naszym
wykwalifikowanym pracownikom serwisowym.
11. Uzywaj wytgcznie oryginalnych czesci.
12. Maszyna jest przeznaczona do uzytku przy napieciu znamionowym +/- 10% oraz
czestotliwosci +/-4%.
13. Przy wiasciwym uzytkowaniu temperatura zewnetrznych czesci rozrusznika niesterowanego
elektronicznie moze dojs¢ do 85°. Ciggta praca przy matej predkosci nie jest, zatem, dozwolona,
w celu unikniecia uszkodzenia

Otoczenie

 Zalecane $rodowisko pracy to: Temperatura otoczenia 10°C do 40°C Wilgotno$¢ 20% do 80%
» Temperatura przechowywania -25°C do +60°C

* Maszyna jest odporna na zaktocenia zgodnie z miedzynarodowymi przepisami, lecz nie
powinna by¢ uzywana w poblizu urzgdzen elektronicznych takich jak radia, telewizory,
komputery, itp.

» Ta maszyna jest urzgdzeniem elektromechanicznym wysokiej jakosci i jest przeznaczona do
uzytku w domu. Powinna by¢ uzywana w sposob nie wystawiajgcy jej na dziatanie: kurzu,
nadmiernej wilgoci, intensywnego stonca, statycznej elektrycznosci, przedmiotéw
wytwarzajgcych ciepto, chemikaliow badz ptyndw powodujgcych korozje.

* W celu zapewnienia wiasciwej wentylacji maszyna nie moze by¢ zablokowana i musi by¢
umieszczona na twardym i rownym podtozu.

Sposo6b obchodzenia si¢ z maszynag
Zawsze uwazaj, zebys nie uszkodzit maszyny poprzez jej zrzucenie lub upuszczenie.

Czyszczenie

Obudowa i wyswietlacz:

Do mycia obudowy uzywaj czysta, gtadkg, suchg i migkkg szmatke. Zeby usungé powazniejsze
zabrudzenia uzyj miekkiej szmatki nasgczonej alkoholem lub nafta.

Zwroc¢ uwage!

Do czyszczenia obudowy nigdy nie uzywaj srodkoéw owadobdjczych ani produktéw chemicznych
takich jak benzyna ani tez rozcienczonych substancji chemicznych.



Proste i nowoczesne szycie!

Gratulacje!

Wiasdnie states sie posiadaczem produktu wysokiej jakosci o wyjgtkowych zaletach. Maszyna owerlok
posiada najnowsze rozwigzania technologiczne oraz konstrukcyjne i jest prosta w uzyciu. Jesli
pos$wiecisz troche czasu na zapoznanie sie z tg instrukcjg obstugi nic Ci sie nie moze nie udac¢. Nie
bedzie to z pewnoscig czas zmarnowany, gdyz jest to jedyny sposéb, zeby dowiedzie¢ sie co ten
owerlok potrafii jak w petni wykorzystac jej mozliwosci. W razie jakichkolwiek pytan, skontaktuj sie ze
sprzedawca. Z przyjemnoscig postuzy on radg i pomoca.

Awiecdo dzieta!
Zyczymy wielu przyjemnych godzin spedzonych na wcielenie w zycie wtasnych projektow!

LUCZNIK to legendarna polska marka, siegajgca swa tradycjg poczatkow XX wieku, stynie
z doskonatej jakosci maszyn do szycia. ldea postepu technicznego i innowacji przySwiecata
inzynierom firmy od jej narodzin. Poczatki dziatalno$ci radomskich Zaktadow Metalowych LUCZNIK
S.A. siegajg 1925 roku. Do roku 1948 produkowano w nich bron, rowery, szlifierki, frezarko-gwinciarki,
zamki do drzwi, maszyny do pisania oraz szeroki asortyment narzedzi. W roku 1948 zaktad zaczat
produkowa¢ maszyny do szycia. Poczgtkowo byly to maszyny stebnowe dla potrzeb przemystu
odziezowego, a od 1954 roku réwniez modele domowe. Nowoczesne rozwigzania wprowadzone
w pierwszych modelach LUCZNIKA zrewolucjonizowaty proces szycia, dajgc kobietom swobode
wyboru i wygode uzytkowania. W 1958 roku dostawy silnikdw do maszyn do szycia dla Zaktadow
LUCZNIK rozpoczeto Przedsiebiorstwo ASPA z Wroctawia. Nastepnie Grupa Kapitatowa ASPA -
uzyskata licencje na uzywanie znaku towarowego ,£ UCZNIK", a dwa lata pdzniej kupita prawa do tej
marki.

Nasze maszyny sg nie tylko funkcjonalne, ale charakteryzujg sie takze niebanalng linig wzornicza.
Marka kreuje style i trendy w szyciu domowym, a wspotczesny LUCZNIK chce sprawic, by szycie
znow stato sie przyjemne i modne.

Zapraszamy do odwiedzenia naszej strony internetowej www.galerialucznik.pl oraz profilu
facebook'owego www.facebook.com/galerialucznik, a takze do Salonu Firmowego Galeria
tucznik, przy ulicy Macieja Miechowity 1 we Wroctawiu. Salon czynny jest od poniedziatku do
pigtku od godziny 9.00-17.00.

Galeria tucznik jest sklepem firmowym prowadzgcym bezposrednig sprzedaz swoich produktow.
Stylowy wystroj sprawia, ze jest miejscem gdzie klient w przyjaznej i mitej atmosferze moze obejrze¢
produkt, dokona¢ zakupu oraz zaczerpna¢ fachowej porady sprzedawcy. W salonie jest rowniez
odpowiednio przygotowane stanowisko, gdzie klient moze przetestowaé wybrang maszyne do szycia
lub owerlok.

Zapraszamy do zapoznania sie z Naszym Poradnikiem szycia:
http://www.galerialucznik.pl/pl/i/Poradniki-szycia/11
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Do instrukcji obstugi dotgczony jest KUPON PROMOCYJNY na kolejne zakupy w salonie.

ZACHOWAJ TA INSTRUKCJE
Naprawy powinny by¢ wykonywane przez autoryzowane zaktady ustugowe.
Ten produkt przeznaczony jest do uzytku domowego.
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1. Akcesoria

Wyposazenie standardowe owerloka znajduje sie w schowku w pokrywie tylnej, po lewej stronie
owerloka.

UWAGA! Standardowa stopka jest juz zamocowana w owerloku.

Do owerloka dotgczone sg nastepujace akcesoria:

1 - zestaw igiet

2 - wkretaki

3 - dolny n6z

4 - pinceta

5 - szczoteczka + prujka

6 - pojemnik na oliwe

7 - dyski odprowadzajgce nici (nasadki)

8 - rozdzielacz nici gornych

9 - rozrusznik

10 - pokrowiec — chroni owerlok przed kurzem i brudem



2. Gtéwne czesci maszyny

O©CONOOOPARWN =

budowa

17

. prowadnik nici i stojak

. rgczka do przenoszenia maszyny

. pokretto naprezenia nici lewej igty

. pokretto naprezenia nici prawej igty

. pokretto naprezenia nici gérnego chwytacza
. pokretto naprezenia nici dolnego chwytacza
. ptytka $ciegowa

. pokrywa frontowa

. ostona chwytaczy

. przycisk zasilania i oswietlenia
. pokretto dtugosci sciegu

. koto reczne

. podstawa szpulki

. trzpien szpulki

. dzwignia docisku stopki

. suwak dyferencjatu

. pojemnik na $cinki




- gléwne czesci pod ostong chwytaczy

. gorny chwytacz

. ruchomy gérny n6z

. stopka mocowana na zatrzask
. staty dolny néz

. dolny chwytacz

. suwak szerokosci Sciegu

. pokretto szerokosci $ciegu

NO OO WN -



3. Informacja o iglach

* maszyna posiada dwie igty

» w tej maszynie uzywane sg igty z ptaskim trzonkiem, tak zwane potptaskie

* nie uzywaj standardowych igiet do domowych maszyn do szycia

* maszyna wyposazona jest w igty tucznika, pasujgce igty to zestaw nr 2045, 2054.

- pozycija igty:

— 0

A
/

A - prawa igta

\ ]
| A

B - lewa igta

0o

Kiedy lewa i prawa igta sg zatozone prawidtowo, lewa igta bedzie znajdowata sie lekko wyzej
od prawej.

A. Srubka prawej igty

B. Srubka lewej igty



- wyjmowanie igty:

Uwaga: Upewnij sie, ze jest wytgczona wtyczka z gniazdka, zanim przystgpisz do wymiany igiet!

* przed wyjeciem igty nalezy zdjg¢ stopke

* obro¢ kotem recznym w swojg strone, az igty znajdg sie w najwyzszej pozycji

* wyjmuj iglty po kolei

* poluzuj, ale nie wyjmuj, Srubke mocujacy dang igte — pamietaj, zeby caty czas

* frzymac igte podczas jej luzowania, a nastepnie wyciggnij jg delikatnie z uchwytu

- zaktadanie igty:

Uwaga: Upewnij sig, ze jest wytgczona wtyczka z gniazdka, zanim przystgpisz do wymiany igief!

» uchwy¢ igte ponizej kolby ptaska strong do tytu, zaokrgglong do siebie
» witéz igte do obsady, tak gteboko jak to mozliwe, az do oporu
» delikatnie dokre¢ srubke mocujgcg dang igte
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4. Sterowanie owerlokiem- przygotowanie do szycia

- podiaczenie rozrusznika:

Nalezy najpierw podtgczy¢ wtyczke do owerloka, a nastepnie podtaczy¢ kabel do sieci zasilania.
Aby uruchomi¢ owerlok nalezy nacisng¢ wigcznik ON/OFF. Szybko$¢ szycia regulowana jest za
pomocg noznego regulatora- rozrusznika obrotéw. Im wiekszy nacisk tym wieksza predkosc¢ szycia.

- wigcznik gtéwny:

Za pomocg witgcznika
gtdbwnego (oznaczony na zdj.)
uruchamiamy badz wytgczamy
owerlok.

Po wtgczeniu owerloka
zasSwieci sie zarowka
oswietlajgca pole pracy.

“0” =OFF (wyfacz)
“1”=0N (witacz)
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Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa

Urzadzenie ma spolaryzowang wtyczke, co oznacza, ze jeden bolec jest szerszy od
drugiego. Aby zmniejszy¢ szanse wystgpienia szoku elektrycznego, wtyczka
dopasowana jest jedynie do spolaryzowanego gniazdka i wchodzi do niego tylko
w okreslony sposob. jezeli wtyczka nie pasuje do gniazdka, obrd¢ jg. Jezeli wtyczka
w dalszym ciggu nie bedzie pasowac do gniazdka, skontaktuj sie z wykwalifikowanym
elektrykiem, ktory zainstaluje odpowiednie gniazdko. W Zzaden sposob nie nalezy
modyfikowac wtyczki.

- otwieranie ostony chwytaczy (pokrywy przedniej):

Popchnij pokrywe w prawo, do oporu, a nastepnie delikatnie, ale zdecydowanie pociggnij do siebie i
skierujna dot.

Aby zamknac¢ pokrywe nalezy wykonac wszystkie czynnosci analogicznie od tytu.

Pod pokrywa znajdujg sie pojedyncze drogi, ktérymi biegng nici. Sg one oznaczone odpowiednio
réznymi kolorami. Umieszczony jest rowniez schemat nawlekania nici na chwytacze owerloka.
Dodatkowo pokazane jest mocowanie rozdzielnika nici gérnej oraz trzy najpopularniejsze typy
Sciegow.

Uwaga: Upewnij sie, ze pokrywa jest domknieta zanim rozpoczniesz szycie poniewaz gdy jest otwarta
ze wzgledow bezpieczenstwa zasilanie jest wstrzymane, co oznacza, ze wtedy nie bedzie pracowac.
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- teleskopowy prowadnik nici:

Prowadnik ustawiony jest w najnizszej pozycji. Nalezy wyciggng¢ go pociggajgc delikatnie do gory,
a nastepnie wyréwnac¢ wzgledem trzpieni szpulek. Szpulki nalezy natozy¢ na trzpienie.

UWAGA! Szpulki powinny by¢ zatozone tak, aby nici rozwijaty sie w ruchu przeciwnym do wskazéwek
zegara. Po zatozeniu nici wyréwnaj je, aby zapobiec splgtaniu.

- dyski odprowadzajace nici:

Kiedy uzywasz szpulek standardowych, zaktadaj nasadki. Zamocuj dysk doprowadzajgcy na szpulke
z ni¢mi. Nastepnie umies¢ szpulke na trzpieniu.
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— nawlekanie maszyny:

* oznaczenia kolorystyczne i numeryczne, utatwiajgce nawlekanie nitki na poszczegolne chwytacze,
znajdujg sie na naklejce przyklejonej pod ostong chwytaczy
* nalezy nawlec owerloka w kolejnosci od numeru 1 do 4.

- oznaczenie kolorystyczne:

. ni¢ gérnego chwytacza - kolor pomaranczowy
. ni¢ dolnego chwytacza - kolor zotty

. ni¢ prawej igty - kolor zielony

. ni¢ lewej igty - kolor niebieski

A OWN -~
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- wiasciwe nawlekanie owerloka:

Do nawlekania uzywaj pincety, ktéra znajduje sie w akcesoriach z wyposazenia standardowego.
1) nawlekanie gérnego chwytacza (pomaranczowe oznaczenia):
* nawlecz gérny chwytacz w kolejnosci wedtug numerac;ji

* przeciggnij nitke od tytu do przodu przez prowadnik na stojaku (1), nastepnie nawlecz nitke
od dotu przez prowadnik nr 2.

* teraz trzymajac nitke palcami przet6z jg pomiedzy talerzami naprezacza (3) i przeciggnij do dotu,
upewnij sie ze nitka zaczepita sie o prowadnik
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» kontynuuj nawlekanie chwytaczy 4-7
* nastepnie nawlecz nitke od przodu, przez chwytacz nr 8- uzyj pincetki
* przeciggnietg nitke wyciggnij na okoto 10 cm i pozostaw wolno z tytu ptytki Sciegowej

2) nawlekanie dolnego chwytacza (z6ite oznaczenia):
* nawlecz gérny chwytacz w kolejnosci wedtug numerac;ji

* przeciggnij nitke od tytu do przodu przez prowadnik na stojaku (1), nastepnie nawlecz nitke od
dotu przez prowadnik nr 2.
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* teraz trzymajgc nitke palcami przetdz ja pomiedzy talerzami naprezacza (3) i przeciggnij do dotu,
upewnij sie ze nitka zaczepita sie o prowadnik

* kontynuuj nawlekanie chwytaczy 4-9

 aby nawlec chwytacz nr 10 pokre¢ kotem recznym do siebie, tak zeby dolny chwytacz znalazt sie
jak najdalej po prawej stronie. Teraz uzyj pincetki- przetoéz ni¢ od tytu do przodu nad prawg czescig
chwytacza. Ostroznie przeciggnij ni¢ w lewg strone (A) i do dotu umieszczajgc ni¢ w rowku (B)
chwytacza

B=A
F==

 { -

L (a
Vi

o

* przetdz ni¢ od przodu przez oczko dolnego chwytacza (C). Ni¢ musi biec wzdtuz wyztobienia
chwytacza

* nastepnie wyciggnij nic na okoto 10 cm, a nastepnie pod lewym dotem stopki, pozostaw ponad
goérnym chwytaczem z tytu ptytki sciegowej

3) nawlekanie prawej igly (zielone oznaczenia):
* nawlecz goérny chwytacz w kolejnosci wedtug numerac;ji

* przeciggnij nitke od tytu do przodu przez prowadnik |I
na stojaku (1), nastepnie nawlecz nitke od dotu przez
prowadnik nr 2.

* teraz trzymajac nitke palcami przetéz ja pomiedzy
talerzami naprezacza (3) i przeciggnij do dotu,
upewnij sie ze nitka zaczepita sie o prowadnik

* nastepnie przeprowadz ni¢ pod chwytaczem 4 i 5 oraz
przez kolejne chwytacze (zd].), teraz przewlecz nitke od
przodu przez otwor w prawej igle

* nastepnie wyciggnij ni¢ do tytu na okoto 10 cm
i pozostaw wolno pod stopkag
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4) nawlekanie lewej igly (niebieskie oznaczenia):
* nawlecz gérny chwytacz w kolejnosci wedtug numeraciji

* przeciggnij nitke od tytu do przodu przez prowadnik na stojaku (1), nastepnie nawlecz nitke
od dotu przez prowadnik nr 2.

* teraz trzymajgc nitke palcami przetdz ja pomiedzy talerzami naprezacza (3) i przeciggnij do dotu,
upewnij sie ze nitka zaczepita sie o prowadnik

* nastepnie przeprowadz ni¢ pod chwytaczem 4 upewnij sie ,ze ni¢ jest poprawnie nawleczona
przez chwytacz nr 5

* przewlecz ni¢ przez kolejne chwytacze (zdj.). Teraz przewlecz nitke od przodu przez otwor
w lewej igle

* nastepnie wyciggnij ni¢ do tytu na okoto 10 cm i pozostaw wolno pod stopkag
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- wazne informacje na temat nawlekania igiet:

Zawsze nawlekaj igly na koncu, na wypadek, gdy dolny chwytacz zostat Zle nawleczony.
W takim przypadku:
- zdejmij ni¢ z igiet

- nawlecz dolny chwytacza
- nawlecz nici

poprawnie niepoprawnie

- pojemnik na scinki:

W nim gromadzg sie obciete przez noze, podczas szycia, kawatki materiatu.

- zaktadanie pojemnika:

Wsadz od dotu wypustki, znajdujgce sie na pojemniku, w otworki na pokrywie ostony chwytaczy
i docisdnij do gory, a nastepnie skieruj w dot.

- zdejmowanie pojemnika:

Uchwy¢ schowek i popchnij jego dolng krawedz w dét, az wypustki uwolnig sie z otworkdw
w pokrywie ostony chwytaczy.
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5. Wybér sciegéw

Owerlok 720 D ma mozliwos¢ wykonania 7-miu réznych typow sciegéw (tab.). Jest to mozliwe poprzez
zmiane ustawienia pozycji iglty, metody nawlekania, regulacje naprezenia oraz uzycie prawego

chwytacza.

Typ Sciegéw
1. 2-nitkowy Jedno-iglowy dwu-nitkowy $cieg uzywany do szycia
pbrzgcajqcy lekkich lub elastycznych tkanin, idealny réwniez do
i rolujgcy zawijania. Szerokos¢ sciegu 3,5 i 5-7mm moze by¢
uzyskana przez zmiane pozycjiigty.
2. 2-nitkowy Jedno-igtowy dwu-nitkowy $cieg jest uzywany do
obrzucajgcy obrebiania zwyktych tkanin. Jest rowniez idealny dla
szycia szwéw: ptaskiego (pogrubionego lub zatozonego)
i podwijania sciegiem krytym. Szerokos¢ sciegu 3,51 5,7
mm moze by¢ uzyskana przez zmiane pozycji igty.
3. 3-nitkowy Jedno-igtowy dwu-nitkowy $cieg jest uzywany do
obrzucajgcy obrebiania i obszywania zwyklych tkanin. Szerokos$c¢
Sciegu 3,5 i 5,7 mm moze by¢ uzyskana przez zmiane
pozycji igty.
4. 3-nitkowy Jedno-igtowy trzy-nitkowy $cieg jest uzywany do szycia
ptaski szwdw pogrubionych lub zatozonych oraz do naszywania
ornamentéw dekoracyjnymi niémi. Szeroko$¢ sciegu 3,5
i 5,7 mm moze by¢ uzyskana przez zmiane pozycji igty.
i
‘t
3. 3-nitkowy Jedno-igtowy trzy-nitkowy $cieg jest uzywany do waskiego
pbrzqcajacy zawijania lub dekoracyjnych brzegéw. Szerokos¢ sciegu
i rolujgcy 3,5i5,7 mm moze by¢ uzyskana przez zmiane pozyc;jiigty.
6. 3-nitkowy Dwu-igtowy trzy-nitkowy $cieg jest idealny dla lekkich,
rozciagliwy bardzo elastycznych tkanin, takich jak trykot czy
spandeks.
7. 4-nitkowy Dwu-igtowy cztero-nitkowy $cieg jest idealny dla $rednie;
rozciggliwy ciezkosci lub ciezkich tkanin.

» W zaleznosci od zastosowania pozycji igly, maszyna moze szy¢ standardowy s$cieg dwu-
i trzy-nitkowy o szerokos$ci 3,5 mm i szew o szerokosci 5,7 mm.

* Réwniez do obszywania ciezkich tkanin, szeroko$¢ szwu moze by¢ zwiekszona poprzez regulacje
pokrettem regulacji szerokosci sciegu.
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6. Zestawienie naprezen

Uwaga: W tabeli podane sg sugerowane ustawienia!
Naprezenie nalezy dostosowaé do rodzaju materiatu oraz nici!
Naprezenie nici zwieksza sie poprzez ustawienie pokretta na wyzszg wartos¢!

| Pokretto naprezenia; podane wartosci stosowane sg Gorny
Typ $ciegu Poig}flfja do tkanin $redniej ciezkosci i poliestrowych nici #80 chwytacz lub
o ] ] . nawlekacz
niebieski Zielony pomarancz Z0tty
2-nitkowy 3,5 mm
obrzucajgcy 3,0 1,5 nawlekacz
i rolujgcy ve
(502)
5,7 mm
3,0 1,0 nawlekacz
| )
2-nitkowy 3,5 mm
obrzucajgcy 0,5 6,0 nawlekacz
(503) Ve
5,7 mm
0,5 6,0 nawlekacz
9O
3-nitkowy 3,5 mm
obrzucajgcy 3,0 25 2,0 chwytacz
(504) Uve
5,7 mm
2,5 2,5 2,0 chwytacz
9 U
3-nitkowy 3,5 mm
ptaski 0,5 5,5 5,5 chwytacz
(505) ve
5,7 mm
0,5 5,0 6,0 chwytacz
| )
3-nitkowy 3,5 mm
obrzucajgcy 3,0 0,5 7,0 chwytacz
i rolujgcy Ve
5,7 mm
3,0 0,5 7,0 chwytacz
90U
3-nitkowy
rozciagliwy ( A 3,0 2,0 1,0 nawlekacz
4-nitkowy
rozciagliwy | X 2,5 2,0 2,5 2,0 chwytacz
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7. Regulacja diugosci sciegu

8. Regulacja szerokosci sciegu

-22 -

Dtugo$¢ sciegu moze byé ustawiona
w skali od F (1 mm ) do 4 mm, za pomocg
pokretta regulujgcego (zdj.).

W wiekszo$ci przypadkow, dlugosé Sciegu
powinna by¢ ustawiona na 3mm.

Szyjgc grubsze materiaty ustawiaj
pokretto na4 mm.

Gdy szyjesz lekkie tkaniny wyreguluj
dtugosc¢ sciegu na 2 mm, aby uzyskac
scieg bez marszczenia.

UWAGA! Nalezy dobra¢ diugos$¢ sciegu
indywidualnie do rodzaju i grubosci
materiatu.

Szerokos¢ szwu jest regulowana za
pomocg pokretta regulujgcego (zdj.) od
3,5-5,7mm

UWAGA! Nalezy dobra¢ szerokosc¢ $ciegu
indywidualnie do rodzaju i grubosci
materiatu.



Uwaga: Przed rozpoczeciem regulacji upewnij sie, ze zasilanie jest wytgczone
* usuh pojemnik

Uwaga: otwarcie ostony chwytaczy utatwi regulacje

* przesun gorny néz w prawo i ustaw suwak w wymaganej pozyciji

Uwaga: Zawsze zamykaj ostone chwytaczy, zanim rozpoczniesz prace

-4
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Na ptytce sciegowej znajdujg sie oznaczenia regulacji. R oznacza szerokos¢ dla szwow
wykonanych sciegiem rolujgcym.
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9. Dyferencjat

Dyferencjat to system transportu materiatu, ktory jg ,rozcigga” lub ,$cigga” , kiedy ustawienie
zgbkéw transporteréow (A i B) jest rézne.

Transport roznicowy skfada sie z dwoch rzedéw zgbkow (A+B) utozonych jeden za drugim, ktére
przesuwajg materiat. Dzwignia (A) kontroluje ilos¢ i predko$¢ przesuwanego materiatu.

» warto$¢ naprezenia wynosi od 1:0,7 — 1:2,0.

* regulacji dokonuje sie za pomocg suwaka

* uzycie dyferencjatu jest bardzo efektywne przy obrzucaniu materiatéw elastycznych lub ucietych
po skosie

* wartos¢ suwaka ,1,0” to ustawienie suwaka dyferencjatu w pozycji 1,1

- efekt Sciggania

Sciggniety brzeg jest najbardziej odpowiedni dla obszywania rekawéw, karczkéw, przodéw i tytéw
oraz spodnicitp.

Ustaw suwak regulacji dyferencjatu w pozycji ponizej ,1,0”. Ustawienie zalezy od rodzaju tkaniny,
dlatego nalezy najpierw dopasowac regulacje i dokonac préby przed szyciem wiasciwym.

Jezeli pokretto regulacji naprezenia jest ustawione w pozycji ,3” lub wiecej, ustawienie gtéwnego
transportera zmieni sie na ,3” automatycznie jezeli suwak dyferencjatu ustawiony jest w pozyc;ji 2,0”.

Dla zwyktego obrebiania ustaw suwak dyferencjatu w pozyc;ji,1,0”.

- efektrozciagania

Rozciagniety brzeg jestidealny dla dekoracyjnego obrebiania kotnierzykéw, rekawow, spddnic zluzno
tkanych lub plecionych materiatéw.

Ustaw suwak regulacji dyferencjatu w pozyciji ,1,0”.

Aby uzyskaé pozgdany efekt, delikatnie ciagnij materiat z tytu i przodu stopki, trzymajgc za szew.
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10. Jak wymieni¢ nici

* aby zmieni¢ typ lub kolor nici, utnij ni¢ blisko szpulki

* umies¢ nowag ni¢ na stojaku

* Zwigz nowg i starg nic

» uchwy¢ okoto 2-3 cm nici, jesli bedg krotsze,
mozesz mie¢ problem ze zwigzaniem ich

* mocno pociggnij obie nici, aby sprawdzi¢
czy sg dobrze zwigzane

* przeciagnij ni¢ przez maszyne

* jesli ni¢ nie przechodzi tatwo, sprawdz czy
nici sie nie splgtaty

* zatrzymaj sie, zanim nawleczesz igte

* odetnij ni¢ i przewlecz przez igte

» wyreguluj naprezenie do poprzedniej pozyciji

11. Gérny néz (ruchomy)

UWAGA!
Wytgcz maszyne przed czynnoscig
odtgczania noza.

— odigczanie noza:

* pokre¢ kotem recznym do siebie, tak aby n6z znalazt sie w najwyzszej pozycji

* wyjmij pojemnik na scinki i otwérz pokrywe przednig (ostone chwytaczy)

* teraz wcisnij uchwyt nozyka maksymalnie w prawo (zdj.)

* kre¢ koncowka noza gornego od siebie, az n6z zaskoczy, znajdujgc sie w pozycji poziome;j
(z tytu dzwigni)

» zamknij pokrywe przednig (ostone chwytaczy)

— podiagczanie noza:

* otworz pokrywe przednig (ostone chwytaczy)

* przesun uchwyt noza w prawo (zdj.) i kre¢ koncéwka noza od siebie, w taki sposob,
aby zaklinowat sie we wiasciwej pozycji

» zamknij pokrywe przednig i zatéz pojemnik na scinki
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12. Wolne ramie (wysieg)

-odczepianie stolika:

Aby umozliwi¢ utworzenie wolnego ramienia (wysiegu ) nalezy wyjg¢ pojemnik na Scinki i otworzy¢
pokrywe chwytaczy.
Nalezy uchwyci¢ pokrywe, pociggna¢ lekko do przodu i przesungc¢ w lewo.

Wolne ramie jest szczegOlnie przydatne do obszywania elementdw odziezy, takich jak rekawy
oraz nogawki. W tym celu nalezy wsung¢ materiat na wolne ramie.

-doczepianie stolika:
Ustawi¢ doczepiany stot pracy tak, aby byt na réwni z obudowg maszyny , po czym wsungé¢ go

W prawo, az zamocuje sie ha swoim miejscu.

13. Mocowanie i uzywanie rozdzielacza nitki gérnej

UWAGA! Upewnij sie, ze zasilanie jest wylgczone
w czasie zaktadania i zdejmowania rozdzielacza.

- zakladanie rozdzielacza:

* umies¢ rozdzialacz (A)

* ustaw wypustke rozdzialacza (C) na gornej krawedzi
gornego chwytacza

» umies$¢ koncowke rozdzialacza (D) w otworze w gornym
chwytaczu (E)

Rozdzielacz musi by¢é zamocowany dla wszystkich dwunitkowych szwéw oraz dwuigtowych
i trojnitkowych szwow konczgcych. Wyjmij pojemnik na Scinki i otworz pokrywe, rozdzielacz
umieszczony jest w gornym prawym rogu pod pokrywa.

. b

Po uzyciu nalezy umiesci¢ rozdzielacz z powrotem w schowku (zdj.).
- przywracanie gérnego chwytacza:

nalezy wyja¢ koncowke rozdzielacza (D) f'" v '
z otworow (E) i (B) "
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14. Standardowy scieg
obrzucajacy i rolujgcy
— standardowy scieg obrebiajacy:
» ustaw suwak szerokosci $ciegu jak
najbardziej w pozycji ,S” (na lewo),
aby uzyskac pozgdang szerokos$¢ sciegu

— $cieg rolujacy:

 ustaw suwak szerokosci Sciegu jak
najbardziej w pozycji ,R” (na prawo).

15. Wykonanie sciegu rolujacego

Owerlok szyje czterema rodzajami sciegow rolujgcych. Brzeg rolujgcy uzyskuje sie przez zawiniecie i
obrebienie krawedzi materiatow lekkich. Do tego typu sciegéw nie nadajg sie materiaty ciezkie i
sztywne.

- ustawienia maszyny:

* usun lewg igte

 ustaw suwak regulacji szerokosci sciegu w pozycji ,R”

* ustaw pokretto dtugosci sciegu w pozycji ,,F-2”

* uzyj igiet nr 2054 # 10 lub # 14

* aby uzyska¢ efektowny scieg uzywaj wetniano-nylonowych nici do gérnego chwytacza
i poliestrowych do igty i dolnego chwytacza.

UWAGA!
Zawsze przytrzymaj tancuszek podczas rozpoczynania
szycia, aby zapobiega¢ skrecenia jego w szwie.

UWAGA!

Naciggnij lekko materiat podczas szycia. Minimalna
szerokosc¢ sciegu : 1,5 mm, natomiast szeroko$c¢
obcinanego materiatu nie moze by¢ mniejsza niz 3,5 mm.

Wskazowki:

* W szyciu obrebiajgcym mozna wykorzystywac rozne kombinacje nici. Aby uzyskac wyjgtkowo
tadny szew obrebiajgcy (3-nitkowy), uzyj przedzy puszystej (przedza poliamidowa/woolly nylon)
jako nici chwytacza gornego oraz zwyktej nici do igty i chwytacza dolnego. W szyciu obrebiajgcym
2-nitkowym uzyj przedzy puszystej jako nici chwytacza dolnego i zwyktej nici do igty

* na poczatku szycia przytrzymaj pusty tancuszek, by nie mégt sie wplata¢ w szew

* lekko naciggnij materiat w kierunku szycia. Dzieki temu szew bedzie drobniejszy

* przed odcieciem pustego tancuszka blisko materiatu, nanie$ kropke kleju do tkanin na szew
i poczekaj, az wyschnie. Najpierw sprawdz zgodno$¢ kolorystyki na materiale.
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1) 3-nitkowy standardowy - rolujacy:

+ ustaw naprezenie nici na odpowiednie wartosci (patrz tabela), a nastepnie wykonaj szycie prébne
na przygotowanym materiale

* wzOr poprawnego $ciegu pokazano na rysunku ponizej

Pozycja igly ni-:’:r, goérnego chwytacza

ow
Suwak szerokoséci $ciegu R N —ﬁim_ﬂ' X
Dtugos¢ sciegu F~2 £ :
Rozdzielacz nic igty
&S nic dolnegd
Ni¢ gérnego Pokretto naprezania chwytacza
chwytacza | Niebieski | Zielony | Pomaranczowy | Zéfty wierzch . spod

Poliester 2,0 7,0 2,5

Wetna-nylon 2,0 3,5 2,5

2) 3-nitkowy specjalny — rolujgcy nici gérnego chwytacza:

* ustaw naprezenie nici na odpowiednie wartosci (patrz tabela), a nastepnie wykonaj szycie prébne
na przygotowanym materiale

* WzOr poprawnego $ciegu pokazano na rysunku ponizej

P ja igt

ozycja igty Ow

Suwak szerokosci $ciegu R nic igly

Dilugo$¢ $ciegu F~2 ni¢ gornego 4 :
Rozdzielacz SO ié dolnego

T - chwytacza

Ni¢ gornego Pokretto naprezania _ = nicigly '

chwytacza Niebieski | Zielony | Pomaranczowy | Zotty SEZC spid

Poliester 2,0 5,0 7,0

Wetna-nylon 2,0 2,0 50

3) 2-nitkowy standardowy - rolujacy:

* ustaw naprezenie nici na odpowiednie wartosci (patrz tabela), a nastepnie wykonaj szycie prébne
na przygotowanym materiale

* wzOr poprawnego sciegu pokazano na rysunku ponizej nic, dmnego chwytacza

r||'.‘ lu| ‘-I ﬂm‘?""k
Pozycja igty ke b e % .
ow s
Suwak szerokosci sciegu R
Dtugos$¢ sciegu F~2
Rozdzielacz Uzywany
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Ni¢ goérnego

Pokretto naprezania

chwytacza

Niebieski

Zielony | Pomaranczowy

Zotty

Wetna-nylon

0,8

5,5

4) 2-nitkowy specjalny:

* ustaw naprezenie nici na odpowiednie wartosci (patrz tabela), a nastepnie wykonaj szycie prébne

na przygotowanym materiale
* WzOr poprawnego $ciegu pokazano na rysunku ponizej

Pozycja iglty w

Suwak szeroko$ci Sciegu R

Dtugos$¢ sciegu F~2

Rozdzielacz

Ni¢ gérnego Pokretto naprezania

chwytacza Niebieski | Zielony | Pomaranczowy | Zotty

Poliester 3,0 3,0

Wetna-nylon 2,0 3,0

16. Lancuszek i test szycia

* po nawleczeniu umies¢ wszystkie nici na ptytce sciegowej
po lewej stronie pod stopka

+ chwy¢ nici i delikatnie pociggnij

» wykonaj trzy obroty kotem recznym, aby rozpoczgé szycie
tancuszka opus¢ stopke

* frzymajgc fancuszek, naciskaj regulator, az uzyskasz okoto
5~7,5 cm dilugosci tancuszka

» umies¢ prébny kawatek materiatu pod stopka i wykonaj
prébe szycia

* nie ciggnij materiatu podczas szycia, aby nie spowodowaé
ztamania lub wykrzywienia igty

* po przeszyciu materiatu kontynuuj szycie, az uzyskasz okoto
15~20 cm fancuszka i utnij nici za pomocg nozyka do obcinania

nitek

0 G O RS

R R R l.I".\III'.‘I.-:.I .-a

]

nié igty

UWAGA! Kazdorazowo po nawleczeniu wykonaj tancuszek i test szycia, aby sprawdzi¢

poprawnos¢ ustawien i dokonaé poprawek.
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17. Sugerowanie ustawienia naprezen

Uwaga! Wszystkie informacje o ustawieniach naprezenia w réznych rodzajach $ciegdéw sg jedynie
orientacyjne. Naprezenie nalezy zawsze dopasowac do rodzaju i grubosci materiatu
oraz grubosci (rozmiaru) igty, a takze do rodzaju i sktadu nici. Dlatego tez zawsze nalezy
wykonac szycie probne, zeby sprawdzi¢, czy ustawienia naprezenia sg prawidtowe, czy
nalezy je zmienic.

1) 2-nitkowy obrzucajacy i rolujacy:

Ten $cieg z uzyciem jednej igty i 2 nici stosuje sie do obrabiania krawedzi w lekkich lub rozciggliwych
materiatach. Zmieniajgc potozenie igty, mozna uzyskac¢ waski lub szeroki szew na okretke.

* ustaw naprezenie nici na odpowiednie wartosci (patrz tabela), a nastepnie wykonaj szycie prébne
na przygotowanym materiale
* wzOr poprawnego $ciegu pokazano na rysunku ponizej

UWAGA! W przypadku tego typu $ciegu zatdz rozdzielacz na gorny chwytacz.

Jak uzyskaé¢ rownowage:

Tkanina Pokretto naprezania
Niebieski | Zielony | Pomaranczowy | Zoétty
Lekka 2,5 rozdzielacz 1,0
Srednia 3,0 rozdzielacz 1,0
Ciezka 45 rozdzielacz 1,0
Tkanina Pokretto naprezania
Niebieski | Zielony | Pomaranczowy | Zoétty
Lekka 2,5 rozdzielacz 1,5
Srednia 3,0 rozdzielacz 1,5
Ciezka 45 rozdzielacz 1,5
P i3 igt _'m_‘"u-__'_;a__
ozycja igty wol [Cw =i,
Suwak szerokosci $ciegu S nic ighy "
D’ngOéC éciegu 2~4 ni¢: dolnego chwylacza
Rozdzielacz uzywany iz spcic

* kiedy naprezenie nici dolnego chwytacza jest zbyt duze albo naprezenie nici za mate nalezy:
- obroci¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor zotty) w kierunku nizszej wartosci
- obréci¢ pokrettem naprezenia igty (kolor niebieski lub zielony) w kierunku wyzszej wartosci
* kiedy naprezenie nici igty dolnego chwytacza jest za mate, nalezy:
- obréci¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor zétty) w kierunku wyzszej wartosci

; R e NN EE R
AR LERERS ARy
= . Ar;;‘s \‘ I,'I 2 s :‘".\'-
SRS - ) ni¢ ighy oy e
nic igly B \ e ¥ \
LW B : T
L0 N
i J) ni¢ dolnego _# " ni¢ dolnego
A chwytacza = ] chwytacza
wierzch /.= spod wierzch <= spod
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2) 2-nitkowy obrzucajacy:

+ ustaw naprezenie nici na odpowiednie wartosci (patrz tabela), a nastepnie wykonaj szycie prébne
na przygotowanym materiale
* wzOr poprawnego $ciegu pokazano na rysunku ponizej

UWAGA! W przypadku tego typu $ciegu zatdz rozdzielacz na goérny chwytacz.

Pozycja igty ool [Cw
/
Suwak szerokosci sciegu S nié dolnego L
Dtugos¢ $ciegu 2~4 chwytacza Py
Rozdzielacz uzywany P3
wierzch g spod
Tkanina Pokretto naprezania
Niebieski | Zielony | Pomaranczowy | Zobity
Lekka 0 rozdzielacz 50
Srednia 0,5 rozdzielacz 6,0
Ciezka 1,0 rozdzielacz 6,5
Tkanina Pokretto naprezania
Niebieski | Zielony | Pomaranczowy | Zotty
Lekka 0 rozdzielacz 5,0
Srednia 0,5 rozdzielacz 6,0
Ciezka 1,0 rozdzielacz 6,5

Jak uzyskaé rownowage:
* kiedy ni¢ dolnego chwytacza lezy na spodniej stronie tkaniny, nalezy:
- obréci¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor zétty) w kierunku wyzszej wartosci
- obréci¢ pokrettem naprezenia igty (kolor niebieski lub zielony) w kierunku nizszej warto$ci
* kiedy naprezenie nici igty dolnego chwytacza jest za mate, nalezy:
- obréci¢ pokrettem naprezenia igty (kolor niebieski lub zielony) w kierunku wyzszej wartosci
- obrdci¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor z6tty) w kierunku nizszej wartosci

K R T PR R

ni¢ dolnego AN ni¢ dolnego
chwytacza “:f% n chwytacza Q8" '
3
wierzch ‘ i spod wierzch &N spf:d
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3) 3-nitkowy obrzucajacy:

Pozycja igly vol [Cw
Suwak szerokosci sciegu S
Dtugos$¢ sciegu 2~4
Rozdzielacz

Jak uzyskaé réwnowage:

ni¢ gérnego chwytacza

golhego chwytacza
spad

» kiedy ni¢ dolnego chwytacza lezy na spodniej stronie tkaniny, nalezy:
- obréci¢ pokrettem naprezenia gérnego chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku wyzszej

wartosci

- obrdci¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor z6tty) w kierunku nizszej wartosci
* kiedy ni¢ dolnego chwytacza pokazuje sie na wierzchniej stronie tkaniny, nalezy:
- obréci¢ pokrettem naprezenia gérnego chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku nizszej

wartosci

- obrécic¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor zétty) w kierunku wyzszej wartosci
* kiedy naprezenie nici igty dolnego chwytacza jest za mate, nalezy:
- obréci¢ pokrettem naprezenia igty (kolor niebieski lub zielony) w kierunku wyzszej wartosci

ni¢ gérnego chwytacza

ni¢ gornego chwytacza

W BEEEEGEEE.
| f ,.- P ':",' o I-I' .‘:&"p -.I b
%?t ¢ dolnego | 'i-; , Ni¢ dolnego
nicigly & - Chwytacza nicigly Sg* chwytacza
wierzch spod wierzch spod wierzch spaéd
4) 3-nitkowy plaski:
Pozycja iglty ool [Cw :
o ni¢ igty
Suwak szerokosci sciegu S ; Cighy .
LA & _ nic gornego gk S
D%ugosF $ciegu 2~4 v i o n'r:&doilar'r:ezﬁao
Rozdzielacz Fi chwyt
wierzch ¥ spod
Tkanina Pokretto naprezania
Niebieski | Zielony | Pomaranczowy | Zotty
Lekka 0,5 4,5 5,0
Srednia 0,5 5,0 6,0
Ciezka 0,5 55 7,0
Tkanina Pokretto naprezania
Niebieski | Zielony | Pomaranczowy | Zotty
Lekka 0 5,0 5,0
Srednia 0,5 5,5 5,5
Ciezka 0,5 55 6,0
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Jak uzyskaé¢ rownowage:
* kiedy naprezenie nici iglty dolnego chwytacza jest za mate, nalezy:
- obroci¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor z6tty) w kierunku wyzszej wartoSci
- obréci¢ pokrettem naprezenia igty (kolor niebieski lub zielony) w kierunku nizszej warto$ci
* kiedy naprezenie nici igty gornego chwytacza jest za mate, nalezy:
- obréci¢ pokrettem naprezenia gérnego chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku wyzszej
wartosci
- obroci¢ pokrettem naprezenia igty (kolor niebieski lub zielony) w kierunku nizszej wartosci
* kiedy naprezenie nici igty jest za mate, nalezy:
- obréci¢ pokrettem naprezenia igty (kolor niebieski lub zielony) w kierunku wyzszej wartosci
- obréci¢ pokrettem naprezenia gérnego chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku nizszej
wartosci

h i -"- I
nicigly ‘nic igly nié igly 1 nié igly nié igly / hic igly
ni¢ gérmego ... ni6 dolnego pig gérneqgo IS nié'dgmego ni¢ gérnego S - Ti dolnego
chwytacza chwytacza chwytacza chwytacza chwytacza chwytacza
wierzch spod wierzch spod wierzch spod

5) 3-nitkowy obrzucajacy i rolujacy:

Pozycja igty ol [Cw A ' -.
nic igty / Y
Suwak szerokosci sciegu S nié gc’:rnegoi b A Td I .
Dtugos¢ $ciegu 2~4 chwytacza B £ tqkr_'lego Sheces
Rozdzielacz W %%i%"?
wierzch LSS T T L spod
Tkanina Pokretto naprezania
Niebieski | Zielony | Pomaranczowy | Zotty
Lekka 2,0 0,5 6,0
Srednia 3,0 0,5 7,0
Ciezka 4,0 0,5 8,0
Tkanina Pokretto naprezania
Niebieski | Zielony | Pomaranczowy | Zoétty
Lekka 2,0 0,5 6,0
Srednia 3,0 0,5 7,0
Ciezka 4.0 0,5 8,0

Jak uzyska¢ rownowage:
* kiedy naprezenie nici gornego chwytacza jest za mate, nalezy:
- obréci¢ pokrettem naprezenia gérnego chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku wyzszej
wartosci
» kiedy naprezenie nici dolnego chwytacza jest za mate, nalezy:
- obréci¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor zétty) w kierunku wyzszej wartosci
- obroci¢ pokrettem naprezenia gornego chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku nizszej
wartosci
* kiedy naprezenie nici igty jest za mate, nalezy:
- obréci¢ pokrettem naprezenia igty (kolor niebieski lub zielony) w kierunku wyzszej wartosci
- obréci¢ pokrettem naprezenia gérnego chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku nizszej
wartosci
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nicigly; g ni¢doinego  niégly;

NiC GOMEQo g™ nié gémego . S nié gérnego A i ;
chwytacza * chwytacza - cigly chwytacza & y
wierzch wierzch spod wierzch spod

6) 3-nitkowy rozciagliwy:

nic prawej ighy

Pozycja igty vw
Suwak szerokosci sciegu S
Dtugos$c¢ sciegu 2~4 ni¢ dolnego
Rozdzielacz uzywany o chwytacza
wierzch spod
Tkanina Pokretto naprezania
Niebieski | Zielony | Pomaranczowy | Zotty
Lekka 2,5 1,5 rozdzielacz 1,0
Srednia 3,0 2,0 rozdzielacz 1,0
Ciezka 4,0 3,5 rozdzielacz 1,0

Jak uzyskaé réwnowage:
» kiedy naprezenie nici dolnego chwytacza jest za mate, nalezy:
- obréci¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor zétty) w kierunku wyzszej wartosci
* kiedy naprezenie nici lewej igty jest za mate, nalezy:
- obréci¢ pokrettem naprezenia lewej igty (kolor niebieski) w kierunku wyzszej wartosci
* kiedy naprezenie nici prawej igty jest za mate, nalezy:
- obréci¢ pokrettem naprezenia prawej igty (kolor zielony) w kierunku wyzszej warto$ci

ni¢ prawej igly nic prfawej igy

% nic dolnego nic lewej iQ@‘*ﬂm dolnego
" chwytacza chwytacza

wierzch spod 2 = wierzch spod
nic prawej |giy

chwytacza

wierzch spod



7) 4-nitkowy rozciagliwy:

ni¢ gomego chwytacza

Pozycja igty ve
_nic dolnego
Suwak szerokosci Sciegu S chwytacza
Diugos$é $ciegu 2~4 nic pravej igly
Rozdzielacz uzywany nic lewej igty &=
wierzch spod
Tkanina Pokretto naprezania
Niebieski | Zielony | Pomaranczowy | Zotty
Lekka 2,0 1,5 2,0 2,0
Srednia 2,5 2,0 2,5 2,0
Ciezka 3,0 2,5 3,0 2,0

Jak uzyskaé réwnowage:

* kiedy ni¢ gérnego chwytacza lezy na spodniej stronie tkaniny, nalezy:
- obréci¢ pokrettem naprezenia gérnego chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku wyzszej

wartosci

- obrdci¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor zotty) w kierunku nizszej wartosci
* kiedy ni¢ dolnego chwytacza pokazuje sie na wierzchniej stronie tkaniny, nalezy:
- obréci¢ pokrettem naprezenia gérnego chwytacza (kolor pomaranczowy) w kierunku nizszej

wartosci

- obréci¢ pokrettem naprezenia dolnego chwytacza (kolor zétty) w kierunku wyzszej wartosci

* kiedy naprezenie nici lewej igty jest za mate, nalezy:

- obroci¢ pokrettem naprezenia lewej igty (kolor niebieski) w kierunku wyzszej wartosci
* kiedy naprezenie nici prawej igty jest za mate, nalezy:
- obréci¢ pokrettem naprezenia prawej igty (kolor zielony) w kierunku wyzszej warto$ci

nic g:ﬁrnegn chwytacza

4, nicdolnego
-~ chwytacza

spod

wierzch

nic gﬁrnegn chwylacza

nic¢ dolnego

ni¢ DFEWEJ igly; dowF . Chwytacza
nic lewej |gly§§atf %
wierzch spod
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18. R6znorodne sciegi i techniki szycia

— ptaski scieg dekoracyjny:

Uzyskuje sie przez ustawienie naprezenia jak dla $ciegu
trzy-nitkowego, pociagajac tkanine podczas szycia.

Ten $cieg moze by¢ uzywany jako $cieg pomocniczy lub
dekoracyjny

* usun prawg lub lews igte

* rozpocznij z naprezeniem ustawionym dla Sciegu
trzy-nitkowego

* zmniejsz naprezenie nici igty

* zmniejsz naprezenie nici gérnego chwytacza e e

« zwieksz naprezenie nici dolnego chwytacza i & %

- splaszczenie Sciegu: =000 ipeseceres

v m— -.—.—.—..

» umies$¢ materiat lewg strong do siebie, aby uzyskaé
dekoracyjny $cieg po prawej stronie materiatu

* szyj przycinajgc nadmiar materiatu , i
* ni¢ igly uformuje ksztatt zblizony do litery ,V” na spodnie;j nit. gémego \
stronie chwytacza ]
* ni¢ dolnego chwytacza uformuje sie w linii prostej “ohitd s
do krawedzi materiatu chwytacza
* rozciggnij materiat, aby uzyskaé sptaszczony $cieg wierzch spod

- szew plaski jako szew dekoracyjny:

* ustaw ruchomy n6z gérny 18 w pozycji spoczynkowe;,
przy takim rodzaju szwu materiat nie jest przycinany
* zt6z materiat w taki sposéb, aby obie lewe strony lezaty
jedna na drugiej
* utdz materiat w taki sposob, aby czes¢ Sciegu byta poza
materiatem
* wykonaj szew )
* nastepnie rozt6z materiaty. Sciegi powinny uktadac
sie ptasko —
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- Scieg kryty:

» nadmiar materiatu jest ucinany, a brzeg jest obrebiany

* Scieg ten jest najbardziej odpowiedni dla tkanych materiatow.
Powstaje trwate zakonczenie, ktére jest prawie niewidoczne

* usun lewg igte i ustaw maszyne jak dla waskiego $ciegu
trzy- nitkowego

* ustaw pokretto dtugosci $ciegu na ,4”

 utdz Scieg do wewnetrznej strony tkaniny, a po prawej
stronie pozostaw 6 mm do ztozenia

* podczas szycia pozwdl, aby igta lekko zatapywata brzeg
ztozenia

- obrzucanie plis:

*» obszyj dekoracyjne plisy przed odcieciem czesci tkaniny
» usun lewg igte i ustaw maszyne dla Sciegu trzy-nitkowego
* usun ruchomy gérny n6z

» zaznacz na tkaninie miejsca, gdzie chcesz umiesci¢ dekoracyjne plisy

* zt6z tkanine spodnig strong do siebie
*» odprasuj plisy w tym samym kierunku

- obrzucanie rogow:

Zewnetrzny rog:

* odetnij okoto 2 cm tkaniny po obu stronach
rogu w linii szwu

* zatrzymaj szycie gdy osiggniesz punkt A

* unies igte i stopke

* pociggnij tkanine do tytlu maszyny, na tyle
aby uwolni¢ ni¢ zaczepiong w ptytce sciegowej

* obro¢ tkanine i opusc¢ stopke, tak aby néz
znajdowat sie w linii ucinanego brzegu

* pociggnij nie napiete nici i rozpocznij szycie

Wewnetrzny rég (naroznik wewnetrzny):

« utnij tkanine przy krawedzi szwu
* usun ruchomy goérny néz
* przeszyj uciety brzeg

» wstrzymaj szycie, gdy osiggniesz rég i zt6z tkanine w lewg strone, aby wyprostowac rog
* powoli kontynuuj szycie, przytrzymujgc brzeg tkaniny w linii prostej przesuwajac zagiecie podczas

szycia.
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- szpilki: \

» umies¢ szpilki po lewej stronie stopki. Latwo bedzie je usungé > i !:‘-l-f. '. B
i nie dostang sie one pod n6z w czasie szycia, co mogtoby .
uszkodzi¢ noz. i E

- zabezpieczenie tancuszka:

* zréb duze oczko, wez igte (np. do sciegow dekoracyjnych)
* wsadz igte w zakonczenie szwu, aby zabezpieczy¢ nic.

- wzmachianie sciegu:

* umieszczenie tasmy wzmachniajgcej w szwie podczas szycia
ustabilizuje szew

» wsadz tasme przez otwor z przodu stopki

* umies¢ tasme pod stopkg z tylu maszyny i kontynuuj szycie.

+ tasma jest przytwierdzana w miare szycia.

19. Konserwacja maszyny

— czyszczenie i oliwienie:
UWAGA! Upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona z sieci.

* wyjmij pojemnik na scinki i otworz
pokrywe przednig. Odtgcz gérny
noz i zdejmij stopke oraz odkreé
ptytke Sciegowa.

:'jll_‘-l [ ] &

 do oczyszczenia z kurzu nozy,
okolicy transportu réznicowego
oraz chwytaczy uzyj pedzelka (zdj.)

* oliwienie maszyny dokonaj
w miejscach oznaczonych na
zdjeciu strzatkg
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— wymiana statego noza (dolnego):

UWAGA! Upewnij sie, ze maszyna jest wytgczona z sieci.

piz
/ '\

J—

i

.—-—-

A - Sruba
B - nozyk

Zdejmowanie noza:

* wyjmij pojemnik na scinki i otwérz pokrywe przednig

* odtgcz gorny néz i ustaw igte(-y) w najwyzszej pozycji

* uzyj duzego Srubokretu z pojemnika na akcesoria, zeby poluzowac srube (A) mocujgcg dolny
néz (B)

* wyjmij Srube i zdejmij dolny n6z

Zaktadanie noza:

» wt6z nowy dolny n6z w odpowiednie zagtebienie i dokre¢ srube mocujgca
» wtgcz goérny néz i zamknij pokrywe przednig
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— wymiana zarowki:

UWAGA! Upewnij sig, ze maszyna jest wytgczona z sieci.

P

* odkrec¢ srubke (zdj.) i zdejmij pokrywe ostaniajgcg zaréwke

* uzywaj zawsze takich samych zaréwek jak oryginalna

* upewnij sie, ze zaréwka ostygta zanim jg wykrecisz

» wykre¢ przepalong zaréwke (w lewo), umies¢ w obsadzie nowg zaréwke i wkre¢ w prawo (zd;j.)
* zatdz ostone i dokre¢ srubke mocujgcag pokrywe

— specyfikacja zaréowki:

* typ gwintu: 220~240 V, 15 W
* ksztalt: T-22

* trzonek: E 14

* dtugos¢ catkowita: 56 mm

20. Wymiana stopki

UWAGA! Nie uzywac¢ stopek przeznaczonych do innych maszyn. Moga nie
wspotdziatac z igtami i nozem. W owerloku zastosowane sg stopki
mocowane na zatrzask, co pozwala na ich fatwg wymiane.

UWAGA! Zanim rozpoczniesz zdejmowanie/zaktadanie stopki upewnij sie, ze
zasilanie jest wytgczone.

UWAGA! Do wszystkich podstawowych programoéw (patrz tabela w punkcie
Wybér Sciegdw) uzywaj standardowej stopki.

A - znaczniki, na ktorych przedtuzeniu powinny/a znalez¢ sie igty/a.
Mogag by¢ one pomocne w trakcie szycia.
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- zdejmowanie stopki:

* ustaw stopke i igte w najwyzszej pozycji, za pomocg kofa recznego

* nacisnij biatg dzwignie usytuowang z tytu stopki, spowoduje to poluzowanie zatrzasku — teraz
wyjmij stopke

* jezeli masz problem z wyjeciem stopki, podnies dzwignie opuszczania i podnoszenia stopki jak
najwyze;j

- zaktadanie stopki:

» umies¢ stopke pod chwytaczem stopki

* opus¢ dzwignie podnoszenia i opuszczania stopki

* nacisnij biatg dzwignie mocowania stopki i upewnij sie, ze stopka jest wtasciwie zamocowana
dzwignie podnoszenia stopki-oznaczona biatg linig (zdj. po lewej stronie)

r

21. Regulacja docisku stopki

v

[ 1]
« fabrycznie ustawiony docisk stopki nadaje sie do $rednio grubych materiatow.
* docisk stopki nie wymaga modyfikacji dla wiekszosci materiatéw
* przy pracy na cienszych albo grubszych materiatach moze wystgpi¢ koniecznos¢ zmiany jej
docisku
* zmien docisk krecgc srubg regulacyjng docisku stopki: w prawo zwiekszenie docisku stopki
+ standardowe (fabryczne) ustawienie docisku nastgpi, gdy bedziesz przekreca¢ $rubg regulacyjng
w prawo dopodki nie dotknie gérnej pokrywy. Nastepnie ponownie przekrec¢ srube w lewo,
wykonujgc nig sze$¢ obrotow.
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22. Dodatkowe stopki do wyposazenia owerloka

- stopka do wszywania kordonkéw:

Ta stopka stuzy do wszywania kordonka i nici syntetycznych

o grubosci do 1.0 mm. Wykonuje falujgce obrebienie na
delikatnych materiatach, np. do sukni wieczorowych i slubnych
lub zaston.

Ustawienie maszyny:
Ustaw maszyne na zwijany 2-nitkowy rolujgcy scieg obrebiajgcy.
Szycie:

Podnies igte do najwyzszej pozycji i zatdz stopke do wszywania
kordonkow. Wsunh kordonek do prowadnika 1 i przeciggnij go
przez otwor 2 w boczny prowadnik 3.

Nastepnie potdz ni¢ pod prowadnikami 4 i 5 tak, zeby wystawato
okoto 10cm do tytu. Przymocuj kordonek za pomocg kilku $ciegow,
nastepnie potéz materiat pod stopka i kontynuuj szycie (prawa
strona materiatu powinna by¢ zwrécona ku gorze). Wykonaj szew
prébny.

Zwrdé¢ uwage: Falowany efekt moze by¢ podkreslony poprzez
ustawienie transportu réoznicowego na 0.5 i przeciecie linii Sciegu /
po skosie.

- stopka do wszywania gumy:

Ta stopka stuzy do wszywania gumki. W tym samym czasie,
materiat jest wykonczony i przeszyty, a takze Sciggniety
elastyczng gumka.

Ustawienie maszyny

Ustaw maszyne na 4-nitkowy szew owerlokowy. Szerokosc¢
szwu jest zalezna od szerokosci gumki.

Szycie:

Podnies$ igte do najwyzszej pozycji i zatéz stopke do wszywania
gumy. Poluzuj Srube 1 tak, Zzeby hamulec 3 przy otworze 2 byt
otwarty na okoto 2 mm. Wsun gume 4 do otworu 2 i przeciggnij
ja pod stopkg tak, zeby wychodzita za nig na ok. 10cm. Ponownie
przykre¢ srube 1. Im bardziej jest dokrecona, tym wiekszy opoér
hamulec bedzie wywierat na gume, a wiec tym wieksze bedzie
zmarszczenie w koncowym efekcie. Wykonaj szew prébny.
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Nastepnym etapem przewaznie jest przyszycie gumy w lewg
strone jednym ze Sciegdéw elastycznych (rozcigganych) (patrz
na rysunek).

Wszywanie nieelastycznej tasmy:

zapobiega rozcigganiu szwow (np. szwow na ramieniu)

w elastycznych materiatach.

Luzuj srube 1 dopoki nieelastyczna tasma nie bedzie mogta
przejs¢ bez przeszkdd przez otwor 2.

- stopka do marszczenia:

Stopka do marszczenia na gumce pozwala na zszycie dwoch partii
materiatow przy jednoczesnym marszczeniu dolnej warstwy
materiatu. Jest idealna do szycia ubran dzieciecych, tgczenia
pomarszczonych falban z firankami, a takze nakry¢ na stét, czy
spodnic wielowarstwowych.

Ustawienie maszyny:

Ustaw maszyne na 4-nitkowy szew owerlokowy oraz transport
réznicowy na 2.

Szycie:

Podnies igte do mozliwie najwyzszej pozycji i zamocuj stopke do
marszczenia na gumce.

Podnies stopke i wsun warstwe materiatu do marszczenia (przednig
strong do gory). Umies¢ drugg warstwe materiatu (przednig strong
do dotu) pod stopka, przy czym ptytka 1 musi leze¢ pomiedzy dwoma
warstwami. Obniz stopke i zszyj dwie warstwy materiatu razem.
Wykonaj szew prébny.

Zwroé uwage: Stopien marszczenia ustawiany jest za pomocag
regulacji transportu réznicowego.

- stopka do wszywania sznurka:

Ta stopka pozwala na zszywanie dwéch partii materiatu z taSmg do
wypustek pomiedzy nimi, a wszystko dzieki jednej operacji. Jest
idealna do szycia luznych ubran, toreb sportowych i réznych obié.

Ustawienie maszyny:

Ustaw maszyne na 4-nitkowy szew owerlokowy i szerokos¢ szwu
4.5 mm.

Szycie:

Podnies igte do mozliwie najwyzszej pozycji i zamocuj stopke.
Umies¢ dwie czesci materiatu, jedna na drugiej (strona prawg do
strony prawej) i wtdz tasme do wypustek pomiedzy dwie czesci
materiatu. Nastepnie wsun materiat pod stopke, upewnij sie, ze
wypustka (lamowka) biegnie przez rowek 1 w stopce. Wykonaj
szew prébny.
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- stopka do wszywania koralikow
i cekinow:

Ta stopka stuzy do wszywania koralikdw, cekindw itp.
oraz elastycznych gumek, a takze réznego rodzaju sznurka.

Ustawienie maszyny:

Ustaw maszyne na 3-nitkowy szew owerlokowy (waski) i wybierz
dtugosc sciegu 3.

Szycie:

Podnies igte do najwyzszej pozycji i zatéz stopke do wszywania
koralikow. Wsun cigg koralikow do prowadnika 1 i pod
prowadnikiem 2 ok. 5 cm za stopke. Przymocuj koraliki kilkoma
Sciegami, nastepnie potdz materiat pod stopkg prawg strong do
gory i przyszyj koraliki do krajki.

Zwro¢ uwage: Do przyszywania metalowych koralikow zaleca
sie nawleczenie dwoch prowadnikéw nicig merceryzowang

i skorygowanie naprezenia w miare potrzeby. Dtugos¢ sciegu
wynosi pomiedzy F a 2.

Jesli chcesz wszy¢ koraliki w material, jak na ilustracji po
lewej stronie, naprezenie nitki iglowej musi by¢ luzne. (okoto 5).
Ut6z materiat lewg strong do lewej i prowadz zgiecie poza
gorny noz podczas szycia. Rozt6z materiat koraliki sg teraz na
gorze. Wykonaj szew prébny.

- stopka do koronek i tasm:

Stopka do tasm pozwala zszywac ze sobg koronke i szerokie
tasmy albo naszywac je na inny materiat.

Ustawienie maszyny:

Ustaw maszyne na 3-nitkowy szew owerlokowy (waski) i wybierz
dtugos$c¢ sciegu miedzy F a 2.

Szycie:

Podnies igte do najwyzszej pozycji i zat6z stopke do tasm. Uzyj
duzego srubokretu z pojemnika na akcesoria, zeby poluzowaé
srube 1 i dopasuj prowadnik 2 tak, by igta przebita koronke tak
blisko brzegu, jak to mozliwe. Dokre¢ srube 1. Potéz koronke na
materiale, prawg strong do prawej strony, w odlegtosci 1.5 do
2.0 cm (w zaleznosci od naddatku szwu) od krajki i przyszyj.
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Kiedy przyszywasz dwa kawatki koronki ze sobg, dwie
potowki muszg by¢ prowadzone doktadnie wzdtuz prowadnika
do obszywania 3.

- stopka do sciegu krytego

Stopka do sciegu krytego idealnie nadaje sie do profesjonalnego
szycia niewidocznych szwéw na materiatach $rednio grubych
oraz grubych. Szew jest wykonczony, wyszyty i ,ukryty” za jednym
zamachem.

Ustawienie maszyny

Odtacz lewq igte. Ustaw swojg maszyne na 3-nitkowy szew
owerlokowy (waski) | wybierz dtugosc¢ sciegu 4.

Szycie

Podnies igte do mozliwie najwyzszej pozyciji i zatacz stopke do
krytych Sciegow. Zagnij szew do wewnatrz. Teraz odegnij szew
z powrotem tak aby krawedz wystawata ok. 1 cm. Ustaw szew
pod stopka tak aby ztozona czes¢ szwu 3 lezata pod
prowadnikiem do obszywania 2. Zagiecie 4 musi biec wzdtuz
krawedzi prowadnika 2.

Poluzuj srube 1 i zainstaluj prowadnik krawedziowy 2 tak, aby
w momencie wbicia igty przednia czes¢ materiatu zostata ztapana
przez igte.

Najpierw wykonaj szew probny.
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23. Rozpoznawanie probleméw i ich rozwigzanie

UWAGA! Problemy opisane ponizej mogg wystgpi¢ w zwigzku z nieodpowiednimi ustawieniami

i btedami przy obstudze owerlokiem. W rozwigzaniu problemoéw nalezy wspomaoc sie
informacjami podanymi w tabeli.

Problem

Rozwigzanie

Tkanina nie jest
dostatecznie napieta

- zwieksz ilosc¢ sciegu
- zwieksz docisk stopki jak dla ciezkich tkanin
- zmniejsz docisk stopki jak dla lekkich tkanin

Ztamana igfa

- zaldz igte poprawnie

- nie ciggnij tkaniny podczas szycia

- dokre¢ wkret mocujacy igte

- uzyj grubszej igty dla ciezkich tkanin

Zerwana nic¢

- sprawdz nawleczenie

- sprawdz czy nic nie jest splatana lub zaczepiona

- zatoz igte poprawnie

- zatdz nowg igte, jesli obecna jest wygieta lub stepiona
- uzyj nici wysokiej jakosci

- Zmniejsz naprezenie nici

Opuszczony Scieg

- zatdz nowg igte, jesli obecna jest wygieta lub stepiona
- dokre¢ wkret mocujacy igte

- zatdz igte poprawnie

- zmien typ lub rozmiar igty

- sprawdz nawleczenie

- zwieksz docisk stopki

- uzywaj nici wysokiej jakosci

Nieregularny scieg

- wyreguluj naprezenie nici
- sprawdz czy nic nie jest splatana lub zaczepiona
- sprawdz nawleczenie

Tkanina sie marszczy

- zmniejsz naprezenie nici

- sprawdz czy nic nie jest splatana lub zaczepiona
- uzywaj wysokiej jakosci lekkich nici

- zmniejsz dlugosé Sciegu

- zmniejsz docisk stopki jak dla lekkich tkanin

Nieregularne obcinanie

- sprawdz ustawienia nozy
- wymien jeden lub dwa noze

Tkanina blokuje sie

- zamknij ostone chwytaczy przed rozpoczeciem pracy
- sprawdz, czy ni¢ nie jest splatana lub zaczepiona
- 8cisnij zbite warstwy tkaniny na tradycyjnej maszynie

Maszyna nie dziata

- podtgcz maszyne do zasilania
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24, Zaleznos¢ miedzy tkaning, niémi i iglg

Rodzaj tkaniny

Rodzaj nici

Igta 2054

Tkaniny lekkie:
organtyna, woal, etc.

Bawetna #100
Jedwab #100

#10

Przedza bawetniana #80 - #90
Tetron #80 - #100

Bawetna #60 - #80

Jedwab #50

Przedza bawetniana #60 - #80
Tetron #60 - #80

Tkaniny sredniej ciezkosci: #10,# 14

tiul, satyna, popelina, etc.

Bawetna #40 - #60 #14
Jedwab #40 - #60

Przedza bawetniana #60 - #80
Tetron #50 - #80

kaniny ciezkie:
denim, twed, sztruks

dzianiny Przedza bawetniana #80 - #90 #10

Tetron #60 - #80

Przedza bawetniana #80 - #90
Tetron #60 - #80
Bawetna #60 - #80

#10,# 14

wetna Przedza bawetniana #60 - #80 #10,#14
Tetron #50 - #60
Wetna - nylon

Wetna - tetron

UWAGA! W tabeli podane sg sugerowane rozwigzania. Nalezy dobra¢ indywidualnie igte oraz nici
do danej tkaniny.

25. Dane techniczne owerloka

* MODEL: OWERLOCK 720 D
« ILOSC NICI: 4
* WYMIARY:
- szerokosc¢: 331 mm
- gtebokosc¢: 270 mm
- wysokos$¢: 279 mm
« WAGA:waga netto: 6,7 kg; waga brutto 8,5 kg
* PREDKOSC SZYCIA: 1,300 sciegéw na minute
« DEUGOSC SCIEGU: F (1mm) - 4 mm

* DYFERENCJAL:1:0,7~1:2

+ SZEROKOSC SCIEGU:
- Scieg standardowy: 3,5 ~ 5,7 mm
- Scieg rolujgcy: 1,5 mm

» DLUGOSC IGLY: 27 mm

*+ WZNIOS STOPKI: 4,5 mm

+ POBOR MOCY: 100W

* ZASILANIE: 230V, 50 Hz
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INFORMACJA

o postepowaniu ze zuzytym sprzetem elektrycznym
i elektronicznym

W zwigzku z obowigzkiem informacyjnym wynikajgcym z wprowadzenia ustawy o zuzytym sprzecie
elektrycznym i elektronicznym informujemy, ze:

1.Zuzyty sprzet elektryczny i elektroniczny nie moze by¢ umieszczany z innymi odpadami. Sprzet taki
powinien by¢ zbierany selektywnie o czym przypomina zatgczone oznakowanie (przekreslony, kotowy
kontener na odpady).

2.Nieprzestrzeganie tej zasady moze, przy nieprawidtowej utylizacji zuzytego sprzetu, stanowié
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia ludzi, wynikajgce z obecnosci w sprzecie sktadnikéw
niebezpiecznych (takich jak np. okablowanie elektryczne, tworzywa sztuczne, baterie, wytgczniki,
ptytki obwodow drukowanych, itp.). Aby unikng¢ takiego zagrozenia, sktadniki takie powinny zostac
zebrane iw odpowiedni sposob przetworzone przez wyspecjalizowane firmy.

3.Dane o masie sprzetu zawiera informacja o pozostatych podstawowych parametrach urzadzenia (w
zatgczeniu). Gospodarstwo domowe spetnia wazng role w przyczynianiu sie do ponownego uzycia i
odzysku, w tym recyklingu, zuzytego sprzetu. Odbywa sie to w szczegdlnosci poprzez uczestnictwo w
systemie zbierania zuzytych urzadzen.

Informujemy, ze zuzyty sprzet mozecie Panstwo oddac¢ bezptatnie w sklepie, w ktérym zostat on
zakupiony. Samodzielne demontowanie zuzytego sprzetu jest niedopuszczalne. Ze sklepu zuzyty
sprzet trafi nastepnie do wyspecjalizowanej firmy zajmujgcej sie przetwarzaniem, odzyskiem (w tym
recyklingiem) i unieszkodliwieniem skfadnikéw niebezpiecznych.

] ZYCZYMY SATYSFAKCJI
Z UZYTKOWANIA NINIEJSZEGO WYROBU.

IMPORTER:
Aspa ELECTRO Sp. z o.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw

Importer deklaruje, ze wyrdb zostat wyprodukowany
zgodnie z Dyrektywg Niskonapieciowg 73/23/EEC wraz ze zmianami zawartymi w
Dyrektywie 93/68/EEC oraz z Dyrektywg o Kompatybilnosci Elektromagnetycznej 89/336/EEC
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10.

1.

GWARANCJA

Szanowny Kliencie, zapewniamy o sprawnym dziataniu zakupionego urzadzenia pod
warunkiem uzytkowania go zgodnie z instrukcja obstugi.

Urzadzenie objete jest 24-miesieczng gwarancjg od daty zakupu.

Gwarancja na sprzedany towar nie wytgcza, nie ogranicza i nie zawiesza uprawnien kupujgcego
wynikajgcych z niezgodnosci towaru zumowa.

Urzagdzenie przeznaczone jest wytgcznie do eksploatacji w warunkach indywidualnego
gospodarstwa domowego.

Wszelkie usterki urzgdzenia wynikte z wad materiatowych lub wadliwego wykonania stwierdzone
w okresie gwarancji bedg usuwane bezptatnie w terminie 14 dni od daty dostarczenia
urzagdzenia z kartg gwarancyjng do punktu serwisowego z zatgczonej listy przez wymiane
wadliwych czesci lub ewentualnie (jesli uznamy za stosowne) wymiane catego urzadzenia na
nowe. Okres gwarancji ulega przedtuzeniu o czas naprawy. W razie wymiany towaru na nowy
termin gwarancji biegnie na nowo.

Naprawy sprzetu lub jego wymiany na nowy gwarant dokonuje za posrednictwem punktu
serwisowego. Adresy punktow serwisowych zawiera zatgczony do niniejszej karty gwarancyjnej
wykaz.

Jezeli naprawa lub wymiana urzgdzenia na nowe nie jest mozliwa, kupujgcemu przystuguje
prawo do zwrotu zaptaconej kwoty.

Ustuga gwarancyjna jest Swiadczona wytgcznie po dostarczeniu kompletnego urzgdzenia wraz z
dowodem zakupu oraz wazng kartg gwarancyjng do punktu serwisowego w miare mozliwosci w
oryginalnym opakowaniu lub innym odpowiednim dla zabezpieczenia przed uszkodzeniem. W
razie braku kompletnego opakowania fabrycznego, ryzyko uszkodzenia urzgdzenia podczas
transportu do i z punktu serwisowego ponosi reklamujgcy.

Naprawa gwarancyjna nie obejmuje czynnosci przewidzianych w instrukcji obstugi, do
wykonania ktorych zobowigzany jest kupujgcy we witasnym zakresie, oraz wymiany/naprawy
elementéw zuzywajgcych sie.

Gwarancjg nie sg objete uszkodzenia mechaniczne oraz wady i uszkodzenia urzgdzenia
powstate na skutek:

a) transportuiprzetadunku,

b) niewtasciwego uzytkowania, niedbatosci kupujgcego lub stosowania urzgdzenia niezgodnie z
instrukcjg obstugi albo przepisami bezpieczenstwa,

c) sity wyzszej np.: pozaru, powodzi, uderzenia pioruna czy tez innych klesk zywiotowych,
nieprawidtowego napiecia zasilajgcego, normalnego zuzycia w eksploatacji, czy tez innych
czynnikow zewnetrznych powodujgcych np. korozje czy plamy,

d) naruszenia plomb gwarancyjnych lub jakiejkolwiek innej ingerencji os6b innych niz serwis (w
tym rowniez Kupujgcego)

Gwarancjg nie sg objete rowniez urzadzenia, w ktérych numery lub Karte Gwarancyjna w
jakikolwiek sposéb zmieniono, zamazano, usunieto lub zatarto.

Gwarancja nie ma zastosowania, jesli na Karcie Gwarancyjnej nie ma daty sprzedazy, pieczgtki

punktu sprzedazy lub tez numer urzgdzenia nie odpowiada numerowi wpisanemu do Karty
Gwarancyjne;j.
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12. Gwarancja jest wazna tylko zdowodem zakupu.
13. Gwarancja obowigzuje naterenie Rzeczypospolitej Polskiej

14. Jezeli w okolicy nie ma punktu serwisowego, wadliwe urzgdzenie wraz z Kartg Gwarancyjng
oraz dowodem zakupu nalezy wystac pocztg na koszt odbiorcy na nizej podany adres gwaranta.

W przypadku jakichkolwiek probleméw
prosimy o kontakt pisemny lub telefoniczny:

MASZYNY DO SZYCIA

MAGAZYN GLOWNY / SERWIS AGD
ASPA Electro Sp. z 0. o.
ul. Polna 29, 55-095 Dtugoteka (Poland)
tel. +48 785 660 092
email: spedycja@aspa.pl

W razie potrzeby mozecie Panstwo wysta¢ Owerloka/Maszyne
do serwisu centralnego w Radomiu na adres:

SERWIS CENTRALNY: ASPA Electro Sp. z 0. o.
ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

UWAGA! Wysytka do serwisu WYLACZNIE Firmg kurierskg DHL na koszt
odbiorcy (serwisu), nalezy sie wczesniej skontaktowac,
nr infolinii DHL: 0801 345 345, kom.: 426 345 345.
IMPORTER: ASPA Electro Sp. z o. o.

ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
tel: 71 32 73 140, tel. kom.: 667 048 170

Zyczymy zadowolenia z uzytkowania naszych wyrobow.
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MASZYNY DO SZYCIA
Fucznit
IMPORTER: Aspa ELECTRO Sp. z o0.0.
ul. Miechowity 1, 51-162 Wroctaw
SERWIS CENTRALNY: Aspa ELECTRO Sp. z o.0.

ul. Lubelska 89/95, 26-600 Radom
tel. 048 384 00 31, fax 048 384 00 26

E KuPON GWARANCYUNY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

KARTA

GWARANCYJNA

DOMOWE
MASZYNY DO SZYCIA

Nr fabryczny:
Data produkCiji: ...cceveveevieiieiececieee

Data Sprzedazy:......ccccovevveevievieeiennnnn,

Podpis i pieczatka sprzedawcy

D KuPON GWARANCYINY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

C KuPON GWARANCYINY fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

B KuPON GWARANCYINY Fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy

Zapoznatem sie i akceptuje warunki
niniejszej gwarancji

Podpis klienta

UWAGA! Jakiekolwiek zmiany, wytarcia
lub zamazania uniewazniajg gwarancje.

/A KUPON GWARANCYINY fuczrit

MODEL: NR FABR.

Data sprzedazy Podpis i pieczatka sprzedawcy




Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESE/ZESPOL ..o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatacznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESE/ZESPOt ..o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalagcznik

dorachunkunr ............................
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zalagcznik

dorachunkunr ...........................
Wymieniono
CZESC/ZESPOt ..o

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Odcinek niniejszy stanowi zatagcznik

dorachunkunr ...
Wymieniono
CZESC/ZESPOL ..

Podpis i pieczatka serwisu Data naprawy

Podpis i pieczatka

Opis zgtoszenia
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Data naprawy

serwisu




