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Dioda
sygnalizujgca

Rekojes¢

Rys. 1



Polska marka Celmaistniejgca na rynku od ponad
50 lat oferuje szeroki asortyment elektronarzedzi
profesjonalnych, przeznaczonych dla zaktadow
przemystowych i warsztatéw rzemieslniczych.

WSTEP
Prawidtowa, niezawodna i bezpieczna praca
PRWg 40GEO,
prawidtowe;j

mtotem udarowo - obrotowym

jest uzalezniona gtownie od
eksploatacji. Dlatego w interesie uzytkownika
sie
niniejszej instrukcji i przestrzeganie wszystkich

jest doktadne zapoznanie z trescig
uwag i zalecen w niej zawartych. Za szkody

powstate na skutek nieprzestrzegania zalecen

niniejszej instrukcji producent i serwis nie
przyjmuja odpowiedzialnosci.
Informacje na ktore pragniemy zwrocic

szczegdlng uwage Panstwa, zostaty napisane
wyttuszczong czcionka i sg poprzedzone znakiem

no o

CHARAKTERYSTYKA MLOTA
UDAROWO-OBROTOWEGO PRWg 40GEO

Mtot udarowo-obrotowy PRWg 40GEO jest
recznym narzedziem elektrycznym z klasg
izolacji Il. Stuzy do wiercenia z udarem w betonie,
podkuwania, dtutowania, wiercenia pod
zaktadanie kotew, kruszenia, Zztobienia,
wyréwnywania betonu. Urzadzenie jest
przeznaczone do uzywania w branzach
zwigzanych z montazem instalacji wodno-
kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazu,
a takze z wykonaniem hydroizolacji iniekcyjnych.

Mtiot zostat wyposazony w uchwyt SDS-Max,
elektroniczng regulacje obrotéw oraz duzy,
wygodny wigcznik. Caty zestaw jest spakowany
do trwatej walizki, ktéra znacznie utatwi transport,
przechowywanie, a takze zmniejszy ryzyko
przypadkowego uszkodzenia elektronarzedzia
wraz zwyposazeniem.
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PARAMETRY TECHNICZNE MLOTA
UDAROWO-OBROTOWEGO PRWg 40GEO

Napiecie znamionowe 230V, 50Hz

Moc znam. PRWg 40GEO 1600 W

Predkosc¢ obrotowa bez obciazenia

0-630 /min
Maksymalna czestotliwos¢ udarow

3800 /min
Maks. srednica wiercenia w betonie

40mm
Energia udaru 10J
Klasa ochrony Il
System uchwytow narzedzia SDS-Max
Kabel zasilajacy 3m
Masa 7,30 kg
Wymiary 28x46x12

PRODUCENT ZASTRZEGA SOBIE PRAWO
DOKONYWANIA ZMIAN KONSTRUKCYJNYCH
Mtot udarowo-obrotowy PRWg 40GEO, spetnia
wymagania Dyrektyw UE.

Karta gwarancyjna stanowi zatgcznik do niniejszej
Instrukcji Obstugi.

Wyposazenie

Szczotki zapasowe 1 sztuka,
Smar 1 sztuka,
Klucz ptaski 1 sztuka,
Walizka 1 sztuka.

WARUNKI BEZPIECZNEJ PRACY
FN OSTRZEZENIE!
wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace

Nalezy przeczytac¢
bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie podanych
nizej ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa
i wskazowek dotyczacych bezpieczenstwa moze
by¢ przyczyna porazenia pradem elektrycznym,
pozaru i/lub powaznych obrazen.

m Zachowaj
i wskazowki dotyczace bezpieczenstwa, aby

wszystkie ostrzezenia

moc skorzystac z nich w przysztosci.



WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA PRACY Z MLOTEM
UDAROWO-OBROTOWYM

- Nalezy zaktada¢ ochronniki stuchu podczas
pracy. Narazanie si¢ na hatas moze spowodowac
utrate stuchu.

- Narzedzie nalezy uzywa¢ z dodatkowymi
rekojesciami dostarczonymi z narzedziem. Utrata
kontroli moze spowodowac osobiste obrazenia.
- Podczas wykonywania prac, przy ktérych
narzedzie robocze mogtoby natrafic na ukryte
przewody elektryczne lub na wiasny przewod
zasilajacy, elektronarzedzie nalezy trzymac za
Kontakt
z przewodem sieci zasilajacej moze spowodowac

izolowane powierzchnie rekojesci.

przekazanie napiecia na czesci metalowe

elektronarzedzia, co mogtoby spowodowac
porazenie pradem elektrycznym.

Ogolne ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
uzytkowania narzedzia

OSTRZEZENIE! przeczytaé

wszystkie ostrzezenia i wskazowki dotyczace

Nalezy

bezpieczenstwa. Nieprzestrzeganie podanych
nizej ostrzezen dotyczacych bezpieczenstwa
i wskazéwek dotyczacych bezpieczenstwa moze
by¢ przyczyng porazenia pradem elektrycznym,
pozaru i/lub powaznych obrazen.

Zachowaj

i wskazowki dotyczace bezpieczenstwa, aby

wszystkie ostrzezenia
moc skorzystaé z nich w przysztosci.

1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy

a) W miejscu pracy nalezy utrzymywac porzadek i
dobre oswietlenie. Nieporzadek izte oswietlenie
przyczynia sie do wypadkow.

b) Nie nalezy uzywa¢ elektronarzedzia
w $rodowiskach wybuchowych, tworzonych
przez tatwopalne ciecze, gazy Ilub pyly.

Elektronarzedzie wytwarza iskry, ktore moga
zapalic¢ pyt lub opary.

c) Nie nalezy dopuszczaé¢ dzieci i obserwatorow
do miejsc, w ktorych uzywa sie elektronarzedzi.
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Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate
kontroli nad elektronarzedziem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki elektronarzedzi muszg pasowac¢ do
gniazdek. Nigdy w zaden sposob nie nalezy
przerabia¢ wtyczki. Nie nalezy uzywa¢ zadnych
przedtuzaczy w przypadku elektronarzedzi
majacych przewod z zytg uziemienia ochronnego.
Brak przerébek we wtyczkach i gniazdkach
wtyczkowych zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.
b) Nalezy unika¢ dotykania powierzchni
uziemionych lub zwartych z masa, takich jak rury,
ogrzewacze, grzejniki centralnego ogrzewania
i chtodziarki. W przypadku dotkniecia czesci
uziemionych lub zwartych z masa, wzrasta ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

c) Nie nalezy naraza¢ elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub warunkow wilgotnych. Wprzypadku
przedostania sie do elektronarzedzia wody,
wzrasta ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

d) Nie

przytaczeniowych. Nigdy nie nalezy uzywac

nalezy nadwereza¢ przewodow
przewodu przytaczeniowego do przenoszenia,
ciagniecia elektronarzedzia lub wyciagania
wtyczki z gniazdka. Nalezy trzymac¢ przewod
przytaczeniowy z daleka od zrédet ciepfa,
lub

Uszkodzone lub zaplatane przewody

olejéw, ostrych krawedzi ruchomych
czesci.
przytaczeniowe zwiekszajg ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

e) W przypadku, gdy elektronarzedzie uzywa sie
na wolnym powietrzu, przewody przytaczeniowe
nalezy przedtuzaé przedtuzaczami
przeznaczonymi do pracy na wolnym powietrzu.
Uzywanie przediuzacza przeznaczonego do
pracy na wolnym powietrzu zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

f) W przypadku, gdy uzywanie elektronarzedzia
w  s$rodowisku wilgotnym jest nieuniknione,

jako ochrone przed napieciem zasilania nalezy



stosowac urzadzenie réznicowopradowe (RCD).
Zastosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazania
pradem elektrycznym.

3. Bezpieczenstwo osobiste

a) Nalezy zachowa¢ szczeg6lng ostrozno$c
podczas uzywania elektronarzedzia. Nie nalezy
uzywac¢ elektronarzedzia, gdy jest sie
zmeczonym lub pod wptywem narkotykow,
alkoholu lub lekarstw. Chwila nieuwagi podczas
pracy elektronarzedziem moze spowodowac
powazne osobiste obrazenia.

b) Nalezy stosowa¢ wyposazenie ochronne.
Nalezy zawsze zaktada¢ okulary ochronne.
Uzywanie w odpowiednich warunkach
wyposazenia ochronnego, takiego jak maska
przeciwpytowa, obuwie antyposlizgowe, kask lub
ochronniki stuchu, zmniejszy osobiste obrazenia.
c) Nalezy unika¢ niezamierzonego rozruchu.
Przed przytaczeniem do zrédta zasilania i/lub
przed podtaczeniem akumulatora oraz zanim
podniesie sie lub przeniesie sie narzedzie nalezy
upewni¢ sie, ze wytacznik elektronarzedzia
pozycji  wytaczony.
elektronarzedzia z palcem na wytaczniku lub

jest w Przenoszenie
przytaczenie elekironarzedzia do sieci zasilajgcej
przy zatagczonym wytaczniku moze byé przyczyng
wypadku.

d) Przed uruchomieniem elektronarzedzia nalezy
usunac wszystkie klucze. Pozostawienie klucza
w obracajgcej sie czesci elektronarzedzia moze
spowodowaé osobiste obrazenia.

e) Nie nalezy wychyla¢ sie za daleko. Nalezy
caly czas sta¢ pewnie i zachowac¢ rownowage.
Umozliwitolepsza kontrole nad elektronarzedziem
w sytuacjach nieprzewidywalnych.

f) Nalezy odpowiednio sie ubiera¢. Nie nalezy
nosi¢ luznego ubrania ani bizuterii. Nalezy
utrzymywacé swoje wtosy, ubranie i rekawiczki
zdala od czesci ruchomych. Luzne ubrania,
bizuteria lub dlugie wiosy moga zostac
zaczepione przez czesci ruchome.

g) Jezeli urzadzenia sg przystosowane do

przytaczenia  zewnetrznego odciagu  pytu
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i pochtaniacza pytu, nalezy upewnic sie, ze sg
one przytaczone i prawidtowo uzyte. Uzycie
pochtfaniaczy pytu moze zredukowac zagrozenia
zalezne od zapylenia.

4. Uzytkowanie i troska o elektronarzedzie

a) Nie nalezy elektronarzedzia przecigzac.
Nalezy stosowa¢ elektronarzedzie o mocy
odpowiedniej do wykonywanej pracy. Wtasciwe
prace
i bezpieczniejsza przy obcigzeniu,

elekironarzedzie  umozliwi lepsza
na jakie
zostato zaprojektowane.

b) Nie nalezy uzywac elektronarzedzia, jezeli
facznik go nie zatacza i nie wytacza. Kazde
elektronarzedzie, ktorego nie mozna zatgczac lub
wytaczac tacznikiem, jest niebezpieczne i musi
zosta¢ naprawione.

c) Nalezy odtaczaé wtyczke ze zrodta zasilania
elektronarzedzia i/lub odtaczy¢ akumulator przed
wykonaniem kazdej nastawy, wymiany czesci lub
magazynowaniem. Takie zapobiegawcze Srodki
bezpieczenstwa redukuja ryzyko przypadkowego
rozruchu elektronarzedzia.

d) Nieuzywane elektronarzedzie nalezy
przechowywac poza zasiegiem dzieci i nie nalezy
pozwala¢ osobom nie zaznajomionym
z elektronarzedziem lub niniejsza instrukcja na
uzywanie elektronarzedzia. Elektronarzedzia
sg niebezpieczne w rekach nie przeszkolonych
uzytkownikow.

e) Elektronarzedzia nalezy konserwowac. Nalezy
sprawdza¢ wspotosiowos¢ lub zakleszczenie sie
czesci ruchomych, pekniecia czesci i wszystkie
inne czynniki, ktore moga mie¢ wptyw na prace
elektronarzedzia. Jezeli stwierdzi sie uszkodzenia,
nalezy elektronarzedzie przed uzyciem naprawic.
Przyczyng wielu wypadkow jest niefachowy
sposob konserwaciji elektronarzedzia.

f) Narzedzia tnace powinny by¢ ostre i czyste.
Odpowiednie utrzymywanie ostrych krawedzi
narzedzi tnacych zmniejsza prawdopodobienstwo

zakleszczenia i utatwia obstuge.



g) Elektronarzedzie, wyposazenie, narzedzia
robocze itp. nalezy stosowac zgodnie z niniejsza
instrukcja, biorac pod uwage warunki pracy
i rodzaj pracy do wykonania. Uzywanie
elektronarzedzia w sposob, do jakiego nie jest
przewidziane, moze spowodowac niebezpieczne
sytuacje.

5. Naprawa

a) Naprawe elektronarzedzia nalezy zlecac

wyfacznie osobie wykwalifikowanej,
wykorzystujacej wytacznie oryginalne czesci
zamienne. Zapewni to, ze uzytkowanie

elektronarzedzia bedzie nadal bezpieczne.

DODATKOWE WSKAZOWKI DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA

- Nalezy uzywa¢ odpowiednich przyrzadéw
poszukiwawczych w celu lokalizacji ukrytych
przewodow  zasilajgcych, lub poprosic o
pomoc zaktady miejskie. Kontakt z przewodami
sie
doprowadzi¢ do powstania pozaru, lub porazenia

znajdujgcymi pod napieciem moze

elektrycznego. Uszkodzenie przewodu
gazowego moze doprowadzic do wybuchu.
Przebicie przewodu wodociagowego powoduje
szkody rzeczowe.

- Nalezy zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot.
Zamocowanie obrabianego przedmiotu
lub

bezpieczniejsze niz trzymanie go w reku.

w urzadzeniu mocujacym imadle jest
- Miejsce pracy nalezy utrzymywaé w czystosci.
sg
niebezpieczne. Pyt z metalu lekkiego moze sie

Mieszanki materiatow szczegoOlnie
zapali¢ lub wybuchna¢.

- Przed odtozeniem elektronarzedzia, nalezy
poczeka¢, az znajdzie sie ono w bezruchu.
robocze moze sie zablokowac

do

Narzedzie

i doprowadzi¢ utraty  kontroli  nad
elektronarzedziem.
- Nie wolno

z  uszkodzonym

elektronarzedzia
Nie

uzywac

przewodem. nalezy
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dotykac¢ uszkodzonego przewodu; w przypadku
uszkodzenia przewodu podczas pracy, nalezy
wyciagna¢ wtyczke z gniazda. Uszkodzone
przewody podwyzszaja ryzyko porazenia pradem.
pracy
powstaja szkodliwe dla zdrowia,
pyty,
odpowiednie s$rodki ochronne.

- Jezeli podczas elektronarzedzia
fatwopalne
lub  wybuchowe nalezy zastosowaé
Na przyktad
niektore pyly sg rakotworcze. Zaleca sie uzywanie
maski przeciwpytowej, a po zakonczeniu pracy
odsysanie pytu i gruzu.

W przypadku zaniku napigecia w sieci nalezy

natychmiast ustawi¢ tacznik w pozyciji wytaczony.

Opis funkcjonowania

Nalezy przeczyta¢ wszystkie
wskazowki i zalecenia.

Nieprzestrzeganie wskazéwek
i zalecen moze spowodowac
porazenie pradem, pozar i/lub
ciezkie obrazenia ciata.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Mtot udarowo-obrotowy PRWg 40GEO
przeznaczony jest do wiercenia, przebijania,
diutowania w betonie, kamieniu, cegle i innych
materiatach budowlanych. Zastosowanie do prac
innych niz podano grozi obrazeniami osobistymi,
zniszczeniem elektronarzedzia, moze takze
spowodowac szkody rzeczowe.

Uzycie niezgodne z przeznaczeniem
Nie nalezy obrabia¢ materiatdw  szklanych.
Obrobka takich materiatéw grozi pojawieniem
sie odpryskow i w konsekwencji obrazeniami
osobistymi operatora.

Nie obrabia¢ materiatow zawierajacych azbest.

Azbest jest materiatem rakotworczym.



INFORMACJA NA TEMAT HALASU
I WIBRACJI

Wartosci pomiarowe wyznaczone sg zgodnie
z EN 60745-2-6. Mierzony wg skali A poziom
ci$nienia akustycznego, emitowanego przez
urzadzenie wynosi standardowo 93,9 dB(A).
Niepewno$¢ pomiaru K= 3 dB. Poziom mocy
akustycznej 104,9 dB(A). Niepewnos¢ pomiaru
K= 3 dB.

Stosowac srodki ochrony stuchu

Wartosci faczne drgan (suma wektorowa z trzech
kierunkéw) oznaczone zgodnie z EN 60745-2-6
Wwynosza:

Wiercenie udarowe w betonie:

a,= 13,550 m/s?, niepewnos¢ K= 1,5 m/s?
Dtutowanie:

a,= 12,299 m/s? niepewnos¢ K= 1,5 m/s?

Podany w ninieszej instrukcji poziom drgan
pomierzony zostat zgodnie z okreslong przez
norme EN 60745 procedurg pomiarowg i moze
zosta¢ uzyty do poréwnywania elektronarzedzi.
Mozna go tez uzy¢ do wstepnej oceny ekspozyciji
na drgania.

OSTRZEZENIE Podany poziom drgan jest
reprezentatywny dla podstawowych zastosowan
elektronarzedzia. Jezeli elekironarzedzie uzyte
zostanie do innych zastosowan lub z innymi
narzedziami roboczymi, a takze jesli nie bedzie
wystarczajgco konserwowane, poziom drgan
moze odbiega¢ od podanego. Podane powyzej
przyczyny moga spowodowaé podwyzszenie
ekspozycji na drgania podczas catego czasu
pracy. Aby dokfadnie oceni¢ ekspozycje na
drgania, trzeba wzia¢ pod uwage takze okresy,
gdy urzadzenie jest wytaczone, lub gdy jest
wprawdzie wiaczone, ale nie jest uzywane do
pracy. W ten sposoéb taczna (obliczana na petny
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wymiar czasu pracy) ekspozycja na drgania moze
okazac sie znacznie nizsza. Nalezy wprowadzi¢
dodatkowe srodki bezpieczenstwa, majace
na celu ochrone operatora przed skutkami
np.:
narzedzi

ekspozycji na drgania, konserwacja

elektronarzedzia i roboczych,
zabezpieczenie odpowiedniej temperatury rak,

ustalenie kolejnosci operacji roboczych.

Odsysanie pytow

Pyly obrabianych materiatow, moga stanowi¢
zagrozenie dla zdrowia. Bezposredni kontakt
fizyczny z pytami lub przedostanie si¢ ich do
ptuc moze wywota¢ reakcje alergiczne i/lub
choroby uktadu oddechowego operatora lub
osob znajdujacych sie w poblizu. Materiaty,
zawierajace azbest moga by¢ obrabiane jedynie
przez odpowiednio przeszkolony personel.

- Nalezy zawsze dba¢ o dobrg wentylacje
stanowiska pracy.

- Zaleca sie noszenie maski przeciwpytowe;j.
Nalezy stosowac sie do aktualnie obowigzujacych
w danym kraju przepisow, regulujgcych zasady
obchodzenia sie z materiatami przeznaczonymi
do obrobki.

SPRAWDZENIE WYROBU PRZED UZYCIEM

1. Podlaczanie do zrédta zasilania

- Nalezy zwroci¢ uwage na napiecie sieci!
Napiecie sieci musi zgadza¢ sie zdanymi na
tabliczce znamionowej elektronarzedzia.
Elektronarzedzia przeznaczone do pracy przy
napieciu 230 V mozna przytgcza¢ réwniez do
sieci 220 V.

2. Przedtuzacz

Nalezy uzywa¢ przediuzacza, jesli wymaga
tego odlegtosé¢ do zrodta zasilania. Przedtuzacz
musi by¢ wykonany z przewodu codpowiednim
przekroju oraz dtugosci, w celu prawidtowego
przewodzenia pradu elektrycznego. Zbyt cienki

lub zbyt dtugi przewdd bedzie powodowaé



spadek napiecia zmniejszajac tym samym
moc silnika. Nalezy uzywaé jak najkrotszych
przedtuzaczy.

Jesli  przediuzacz jest

uszkodzony, nalezy

niezwtocznie wymieni¢ go lub naprawic.

3. Sprawdzenie miejsca pracy

Miejsce pracy musi zosta¢ sprawdzone pod
wzgledem zachowania $rodkéw ostroznosci
opisanych w tej instrukciji.

4. Sprawdzenie tacznika

Przed podtaczeniem wtyczki do gniazdka nalezy
sprawdzic:

-czy dzwignia tacznika powraca do potozenia
pierwotnego po nacisnieciu i zwolnieniu,

-czy facznik jest w pozyciji ,wytaczony”.

POSLUGIWANIE SIE MLOTEM
UDAROWO-OBROTOWYM PRWg 40GEO

- Przed zmiana narzedzi roboczych Ilub
potozenia rekojesci nalezy najpierw
odtaczy¢ elektronarzedzie od sieci.

- Nalezy zawsze postugiwaé¢ sie
elektronarzedziem z poprawnie
zamontowana rekojescig dodatkowa
w celu zwiekszenia kontroli nad nim.

1. Montaz rekojesci dodatkowej

Rekojes¢ mozna zamontowac po prawej lub po
lewej stronie narzedzia.

Aby zamontowac rekojes¢ na szyjce narzedzia
nalezy:

Poluzowaé $rube mocujgcg poprzez obrét
uchwytu rekojesci, ustawi¢ rekojes¢ w zgdanym
potozeniu, zacisng¢ obejme obracajgc w prawo
uchwyt rekojesci.
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Rys. 2

2.Montaz i demontaz narzedzia roboczego
Aby usprawni¢ wymiane narzedzia roboczego
w mtotku zastosowano uchwyt SDS-Max.

Montaz narzedzia roboczego

Przed zamocowaniem narzedzia roboczego

nalezy oczyscic jego cze$¢  chwytowa

i posmarowa¢ smarem lub olejem.

1 2

Rys. 3

Zaktadajgc narzedzie robocze nalezy obrécic¢
je do potozenia umozliwiajgcego wsunigcie
w rowki prowadzace az do momentu jego
zaryglowaniaw uchwycie.



W zaleznosci od pracy, ktérg zamierzamy
wykona¢ nalezy wybraé potozenie przetacznika
rodzaju pracy.

Wiercenie w betonie (udarowo-obrotowe)
Aby wierci¢ w betonie lub innych materiatach
budowlanych nalezy przetacznik pracy ustawic
w pozycji jak na rys. 6.

Nalezy kazdorazowo sprawdzi¢ czy narzedzie Rys. 6
robocze jest wiasciwie zamocowane poprzez
probe wyciggniecia z uchwytu.

Kucie i dtutowanie
Aby zmieni¢ kat potozenia diuta, nalezy ustawi¢
pokretto zmiany rodzaju pracy w potozenie jak na

Demontaz narzedzia roboczego s
ponizszym rysunku.

Aby wymocowac¢ narzedzie robocze nalezy
odciggna¢  tuleje  uchwytu w  kierunku

zaznaczonym strzatkg i wyciagna¢ narzedzie
robocze .

o

Rys. 7

Obréci¢ diuto do Zzadanego potozenia. Po
ustawieniu potozenia dtuta przekreci¢
przetgcznik rodzaju pracy w potozenie ,kucia".

3. Wybér rodzaju pracy Rys. 8

- Nigdy nie nalezy zmienia¢ potozenia ) ) ) o )
. . . Nalezy skierowa¢ diuto w miejsce kucia

przetacznika pracy podczas dziatania ) o ) )

elektronarzedzia. i nacisna¢ klawisz tacznika.
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Nie nalezy zbyt mocno naciska¢. Zwiekszony
nacisk nie podniesie wydajnosci wiercenia.
Mniejszy nacisk na wiertto przedtuza zywotnosc
wiertta.

4. Sprzegto bezpieczenstwa
Mtotek  wyposazony
bezpieczenstwa

jest w  sprzegto

wbudowane wewnatrz
elektronarzedzia, ktore wiacza sie po osiagnieciu
pewnego momentu

poziomu obrotowego.

Wtedy silnik roztaczy sie z przektadnia, a wiertto
przestanie sie obraca¢. Funkcja ta nie dopuszcza
do utyku silnika.

UWAGA: Po
bezpieczenstwa

zadziataniu sprzegta

nalezy niezwtocznie

wytaczy¢ urzadzenie.

5. Regulacja predkosci obrotowej
Pokrettem regulacji obrotéw (rys. 9)
umieszczonym na uchwycie urzgdzenia
nalezy wstepnie wybra¢ predkos¢ obrotowg
wiasciwg dla wykonywanej pracy. Pokretto
umozliwia ptynng regulacje obrotéw w
zakresie od 1 (predko$¢ minimalna) do 5
(predkos$¢ maksymalna).

sygnalizujgca

Pokretto regulacji obrotow

Rys. 9

6. Dioda sygnalizujaca

Dioda sygnalizujgca (rys. 9)informuje, ze wyréb
podigczony jest do sieci. Jesli wskazniknie
Swieci oznacza to brak zasilania w sieci,
uszkodzenie przewodu zasilajgcego lub
wyrobu. W przypadku uszkodzenia

10

CEL.

PROFESSIONAL

wyrobu lub przewodu zasilajgcego nalezy
skontaktowa¢ sie z serwisem marki Celma.

7. Wiaczanie/wytaczanie

Aby witgczy¢ mitotek nalezy:

Wriozy¢ wtyczke przewodu przytaczeniowego do
gniazdka sieciowego upewniwszy sie uprzednio,
ze klawisz tacznika jest w pozycji wytaczony.
Nacisnac i przytrzymac klawisz tgcznika.

Rys. 10

Wytaczenie nastepuje po zwolnieniu klawisza
facznika.




KONSERWACJA | PRZEGLADY
Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci zwigzanych z montazem narzedzi
roboczych, regulacja, naprawg lub obstuga
nalezy odigczy¢é urzadzenie od sieci.

1. Smarowanie ukladu napedu pneumaty-
cznego

Nalezy co kazde 50 godzin pracy urzgdzeniem
dokonac¢ kontroli smarowania uktadu napedu
pneumatycznego oraz w razie potrzeby
uzupetni¢ smar. W celu dokonania kontroli
nalezy delikatnie poluzowa¢ i odkreci¢
pokrywe systemu korbowego (rys. 12).

Pokrywa komory napedu pneumatycznego

Rys. 12

W razie potrzeby uzupetni¢ smar.
Nie wolno naktada¢ zbyt duzej ilo$ci smaru.

Zamontowaé pokrywe dokrecajac ja w prawo.
Nie nalezy stosowac¢ zbyt duzej sily aby nie
urwaé gwintu.

Po zakonczeniu pracy zaleca sie sprawdzenie
stanu technicznego elektronarzedzia

obejmujace:

2. Ogledziny zewnetrzne, w tym zwiaszcza
sprawdzenie:

- korpusu silnika i rekojesci (zwroci¢ uwage
na ewentualne pekniecia i odtamania);

- przewodu przytaczeniowego z odgietkg
(pekniecia i przeciecia izolacji, przypalenia,
zdeformowane kotki wtyczki);

- dziatania tgcznika
- dziatanie przetacznika trybu pracy,
- $rub i wkretow pod katem ich poluzowania.

3. Sprawdzenie zachowania sig elektronarzedzia
podczas biegu jatowego w czasie od 5—10
sekund i dokonanie oceny:

- natychmiastowego rozruchu,

- rownomiernej pracy,

- gtosnosci pracy przektadni zebatych i tozysk,

- iskrzenia szczotek,

- poziomu drgan.
Wszelkie
elektronarzedzia, zaobserwowane podczas

nieprawidtowosci pracy

przegladu lub wczesniej w czasie pracy

(nagrzewanie korpusu, wzrost hatasu przektadni) sg
sygnatem do przeprowadzenia przegladu lub
naprawy w punkcie serwisowym.

Jezeli zachodzi konieczno$¢ wymiany przewodu
zasilajgcego, to powinien wykonaé to odptatnie
autoryzowany serwis, w celu uniknigcia zagrozenia

bezpieczenstwa.

Jedli istnieje konieczno$¢ wymiany szczotki,
nalezy wymienic¢ obie szczotki. Nalezy stosowaé
tylko oryginalne szczotki.
Wymienione szczotki docierac przez
uruchomienie miotka bez obcigzenia (pokretto
przetacznika rodzaju pracy ustawione na
wiercenie), w czasie okoto 15 minut.

Przed przystapieniem do pracy oraz po jej
wykonaniu nalezy zwréci¢ uwage, aby szczeliny
wlotowe i wylotowe powietrza byty zawsze
drozne.

Po zakonczeniu pracy obudowe oczysci¢ np.
sprezonym powietrzem, pedzelkiem, wilgotng
szmatka. Nie uzywaé srodkow chemicznych

i ptynow czyszczacych.

Urzgdzenie powinno by¢ regularnie czyszczone.
Nalezy sprawdzi¢, czy przycisk bezpieczenstwa
nie nosi $ladéow zabrudzen. Podczas
czyszczenia mtotka sprezonym powietrzem -
nalezy zwraca¢ uwage, by nie

LMA
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usung¢ oleju z powierzchni obrotowych.
Podczas pracy wymagane jest smarowanie
wrzeciona co 1-2 godziny. Po zaaplikowaniu
kilku kropel oleju wymagane jest wigcznie
urzgdzenia na kilka sekund bez obcigzenia
celem poprawnego rozprowadzenia smaru. Po
kazdym uzyciu wymagane jest rowniez
zaaplikowanie 4-5 kropel oleju celem
konserwacji narzedzia.

Diagnostyka mozliwych problemow

1. Elektronarzedzie nie wiacza sie:

Mozliwa przyczyna Rozwigzanie problemu

Nalezy sprawdzi¢ zrodto
zasilania i przewod
przytaczeniowy

Brak zasilania

Nalezy pozostawic

Silnik jest narzedzi -

i edzie na biegu
pg(escgza%ny Iub jatowym, przez ok. 2 min,
przeg Y do ostygniecia
Szczotki sg zuzyte gza(lzlsgk\i/vymlemc obie

2. Zbyt duze wibracje
&Vkreﬁgbr{]eogujace Nalezy dokrecic¢
r)o\f\l,}/zowanea1 wszystkie wkrety

Przedmiot obrabiany
jest niewtasciwie
zamocowany

Nalezy wtasciwie
zamocowac obrabiany
przedmiot

OCHRONA SRODOWISKA
Elektronarzedzie, jego
wyposazenie i
po
nalezy odda¢ do powtdrnego

opakowanie
zakonczeniu  uzytkowania

przetworzenia materiatow.
Nie wolno wyrzuca¢ do pojemnikdéw na odpady
komunalne! Informuje o tym symbol
przekreslonego kontenera umieszczonego na
wyrobie. Zgodnie z Ustawg z dni. 11 wrzes$nia
2015 r. o zuzytym sprzecie elektrycznym
i elektronicznym (tj. Dz. U. z 2015, poz. 1688)
informujemy, iz zuzyty sprzet elektryczny

i elektroniczny moze zawiera¢ niebezpieczne
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sktadniki, ktére mogg powodowac negatywny
wptyw na $srodowisko, a takze na zdrowie ludzi.
Zabronione jest umieszczanie zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego i zuzytych
akumulatoréw z innymi odpadami o czym
informuje znak przekreslonego kontenera
kotowego na odpady. Tak oznaczony sprzet
podlega selektywnej zbiérce w wyznaczonych

punktach.

Gospodarstwo domowe spetnia istotng role w
przyczynianiu sie do ponownego uzycia i
odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu
poprzez przestrzeganie zasad selektywnej
zbidrki.

Sposéb gromadzenia zuzytego sprzetu jest
zgodny z w/w Ustawg, obowigzki z niej
wynikajgce przejeta w imieniu przedsiebiorcy

Organizacja Odzysku.

SERWIS | NAPRAWA

W okresie gwarancji uzytkownikowi nie wolno
wykonywac zadnych przerébek i samodzielnych
napraw. Nalezy kontrolowa¢ stan zuzycia
szczotek i przed ich catkowitym zuzyciem nalezy
dokonac ich wymiany. Pozostata ingerencja lub
samodzielna naprawa bedzie jednoznaczna z
rezygnacjg praw do naprawy gwarancyjnej
produktu.

Naprawy gwarancyjne wykonuje wytgcznie
serwis marki Celma:
Z-Power Sp. z 0.0.
ul. Milionowa 3/5, 93-102 té6dz
e-mail: serwis@z-power.pl

Wykonuje réwniez odpfatnie naprawy
pogwarancyjne oraz prowadzi sprzedaz czesci
zamiennych.



Aktualne numery telefonéw mozna znalez¢ na

stronie internetowej www.celma.com.pl
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Z-Power Sp. z 0.0. Sp. k.
93-102 Lodz, ul. Milionowa 3/5

e-mail: zamowienia@z-power.pl



